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| RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt in
Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte', geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998* zuletzt gedndert durch
Art. 2 des Gesetzes vom 8. November 2011%;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®.

2 Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfillt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitat
der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit flir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europaischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke Ubertragen werden.

4 Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur unge-

kirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschuren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstdndig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, S. 2178

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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1.1

1.2
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts/der Produkte und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts

JD-PLUS Schrauben sind selbstbohrende Schrauben aus speziellem Kohlenstoffstahl oder
nichtrostendem Stahl. Die Schrauben aus Kohlenstoffstahl werden gehartet. Die Schrauben aus
Kohlenstoffstahl haben einen Korrosionsschutz nach Anhang A.1.6 und eine Gleitbeschichtung.
Der GewindeauRendurchmesser betragt nicht weniger als 3,5 mm und nicht mehr als 6,0 mm.
Die Gesamtlange der Schrauben liegt zwischen 20 mm und 240 mm. Weitere Abmessungen
sind in Anhang 2 angegeben.

Vorgesehener Verwendungszweck

Die Schrauben sind fiir die Verbindung von Holzbauteilen vorgesehen, bei denen Anforderungen
an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit sowie Nutzungssicherheit im Sinne der
wesentlichen Anforderungen Nr. 1 und Nr. 4 der Richtlinie des Rates 89/106/EWG zu erfiillen
sind.

Die Schrauben werden fur Verbindungen in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen
oder zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen verwendet:

- Vollholz aus Nadelholz der Festigkeitsklassen C14-C40 nach EN 3387/ EN 14081-18,
- Brettschichtholz mindestens der Festigkeitsklasse GL24c nach EN 1194%/ EN 14080,

- Furnierschichtholz LVL nach EN 14374", Anordnung der Schrauben nur rechtwinklig zur
Furnierebene,

- Balkenschichtholz Duo- und Triobalken nach EN 14080 oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen,

- Brettsperrholz nach europaischer technischer Zulassung oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen.

Die Schrauben koénnen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffe an die oben genannten
Holzbauteile verwendet werden:

- Sperrholz nach EN 636'2 und EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300" und EN 13986,
- Spanplatten nach EN 312" and EN 13986,

- Faserplatten nach EN 622-2'® EN 622-3" und EN 13986,

EN 338:2009 Bauholz flr tragende Zwecke - Festigkeitsklassen
EN 14081-1:2005+A1:2011 Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fir tragende Zwecke mit
rechteckigem Querschnitt - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 1194:1999 Holzbauwerke - Brettschichtholz - Festigkeitsklassen und Bestimmung charakte-
ristischer Werte

EN 14080:2013 Holzbauwerke — Brettschichtholz und Balkenschichtholz - Anforderungen

EN 14374:2004 Holzbauwerke - Furnierschichtholz fur tragende Zwecke - Anforderungen

EN 636:2003 Sperrholz - Anforderungen

EN 13986:2004 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der Konfor-
mitat und Kennzeichnung

EN 300:2006 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) - Definitionen, Klassifi-
zierung und Anforderungen

EN 312:2003 Spanplatten - Anforderungen

EN 622-2:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten

EN 622-3:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten

8.06.03-308/13
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- Zementgebundene Spanplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen,

- Massivholzplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen.
Holzwerkstoffe diirfen sich nur auf der Seite des Schraubenkopfes befinden.

Der Anwendungsbereich der Schrauben hinsichtlich Widerstand gegen Korrosion ist nach den
am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen unter Berlcksichtigung der
Umgebungsbedingungen zu definieren. Anlage A.1.6 enthalt die Angaben zum Korrosionsschutz
der JD-PLUS Schrauben und die Werkstoffnummer des nichtrostenden Stahles.

Die Schrauben kénnen flur Verbindungen verwendet werden, die ruhender oder quasi-ruhender
Belastung ausgesetzt sind.

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer der Schrauben von 50 Jahren, vorausgesetzt, dass die in
Abschnitt 4.2 festgelegten Anforderungen erfiillt sind. Die Angaben Uber die Nutzungsdauer
kdnnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur
Auswahl der richtigen Produkte angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen
Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

2 Merkmale des Produkts
| Merkmal | Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

211 Abmessungen Siehe Anhang 2

21.2 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
FlieRmoments

213 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters

214 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters

215 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit

21.6 Charakteristischer Wert der Keine Leistung festgestellt
Streckgrenze

217 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Torsionsfestigkeit

1.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1
219 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1

Randanstande der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
2.1.10 Verschiebungsmodul fur planmaig Siehe Anhang 1
in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben

2.2 Brandschutz
221 Brandverhalten Selbstbohrende Schrauben sind aus
Stahl gefertigt, der gemaR der Ent-
scheidung 96/603/EG der Euro-
paischen Kommission sowie deren
Erganzung durch die Entscheidung
2000/605/EG  der Europaischen
Kommission der  Europaischen
Klasse A1 zugeordnet wird.

K Siehe Abschnitt 2.1 dieser ETA
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2.1

k)

Z50694.13

| Merkmal | Beurteilung des Merkmals
2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz
2.3.1 Gehalt und/oder Abgabe gefahrlicher | Das Produkt enthalt kein Cadmium.
Stoffe Es besteht kein Risiko, dass

Chrom-VI-Verbindungen, die in den
chromatierten Schrauben  aus
Kohlenstoffstahl  enthalten  sind,
unter Bericksichtigung aller mog-
lichen Freisetzungsszenarien frei-
gesetzt werden. ™

Nutzungssicherheit

241 Abmessungen Siehe Anhang 2

2.4.2 Charakteristisches FlieRmoment Siehe Anhang 1

243 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters

244 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters

245 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit

246 Charakteristischer Wert der Keine Leistung festgestellt
Streckgrenze

247 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Bruchdrehmoments

24.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1

249 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1

Randanstande der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
2410 Verschiebungsmodul fur planmaig Siehe Anhang 1
in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben

Schallschutz Nicht relevant

Energieeinsparung und Warmeschutz Nicht relevant

2.5 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Brauchbarkeit fir den Verwendungszweck

2.51 Dauerhaftigkeit gegen Korrosion Siehe Anhang 1

25.2 Gebrauchstauglichkeit Diese Eigenschaft ist durch die

Beurteilung fur die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit als
auch der Dauerhaftigkeit gegen
Korrosion erfasst.

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
Der Anhang 1 beinhaltet die Tragfahigkeiten der selbstbohrenden JD-PLUS Schrauben.

Entwurf, Bemessung und Konstruktion sollen nach den am Ort des Einbaus geltenden natio-
nalen Bestimmungen entsprechend dem Konzept der Teilsicherheitsbeiwerte durchgefihrt
werden, z. B. nach EN 1995-1-1.

GemalR http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/. In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen
dieser européischen technischen Zulassung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kdnnen die Produkte im
Geltungsbereich dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie zu erfullen, missen diese Anforderungen, sofern sie gelten, ebenfalls eingehalten
werden.

8.06.03-308/13
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3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

3.1 System der Konformitatsbescheinigung
GemaR Entscheidung 97/638/EG der Europdischen Kommission™ ist das System 2+ der
Konformitatsbescheinigung anzuwenden.
Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist wie folgt definiert:
System 2+: Konformitatserklarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:
(1)  Erstpriifung des Produkts;
(2)  werkseigener Produktionskontrolle;
(3)  Prifung von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Prifplan
(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(4)  Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:
- Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;
- laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.
Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

3.2 Zustandigkeiten
3.21 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1  Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller soll eine stédndige Eigenuberwachung der Produktion durchfuhren. Alle vom Her-
steller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form schrift-
licher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieBlich der Aufzeichnung der
erreichten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass das
Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Rohstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser euro-
paischen Zulassung aufgeflihrt sind und denen die entsprechenden Prifbescheinigungen
gemal dem Prif- und Uberwachungsplan beiliegen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mit dem "Priif- und Uberwachungsplan fiir die am
18. Juni 2013 erteilte europaische technische Zulassung ETA-13/0674" der Teil der technischen
Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der Prif- und
Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen
Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.”

Die eingehenden Rohstoffe sollen vor ihrer Annahme durch den Hersteller kontrolliert und
gepruft werden. Die Prifung der Materialien, wie z. B. der Walzdrahte soll eine Kontrolle der
vom Lieferanten vorgelegten Prifbescheinigungen umfassen (Vergleich mit Nennwerten), wobei
die Abmessungen zu prifen und die Materialeigenschaften z. B. chemische Zusammensetzung,
mechanische Eigenschaften und Korrosionsschutz zu bestimmen sind.

Die hergestellten Bauteile sollen durch Sichtpriifung und auf Malgenauigkeit geprift werden.
Der Priif- und Uberwachungsplan enthalt Einzelheiten beziiglich Umfang, Art und Haufigkeit der
im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufihrenden Prifungen und
Kontrollen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 268/36 vom 19. September 1997
Der "Priif- und Uberwachungsplan" ist ein vertraulicher Bestandteil der européischen technischen Zulassung und wird

nur der/den in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle/Stellen ausgehandigt.
Siehe Abschnitt 3.2.2.

Z50694.13 8.06.03-308/13
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten. Die Auf-
zeichnungen sollen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Produkts, der Grundstoffe und der Komponenten,
- Art der Kontrolle oder der Priifung,

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prufung des Produkts bzw. seiner
Grundstoffe und Komponenten,

- Ergebnis der Kontrolle und der Prifung sowie gegebenenfalls Vergleich mit den Anforde-
rungen,

- Unterschrift der fir die werkseigene Produktionskontrolle verantwortlichen Person.

Die Aufzeichnungen sind der fiir die laufende Uberwachung zugelassenen Stelle und auf
Anforderung dem Deutschen Institut flir Bautechnik vorzulegen.

3.2.1.2 Erstprifung

Fur die Erstprifung des Produkts diirfen die Ergebnisse der Priifungen verwendet werden, die
als Teil der Beurteilung im Rahmen der europaischen technischen Zulassung durchgefuhrt
wurden, es sei denn, es liegen Anderungen in der Fertigungslinie oder im Herstellwerk vor. In
diesen Fallen soll die erforderliche Erstprifung zwischen dem Deutschen Institut fiir Bautechnik
und der notifizierten Stelle abgestimmt werden.

3.2.1.3 Sonstige Aufgaben des Herstellers
Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Schrauben zugelassen ist, zur Durchfuhrung der MalBnahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierflr ist der Prif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.
Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen der am 18. Juni 2013 erteilten europaischen technischen Zulas-
sung ETA-13/0674 Ubereinstimmt.

3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat folgende Aufgaben durchzufiihren
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und

- laufende U_t_)erwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Priif- und Uberwachungsplans.

3.2.2.1 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat in Ubereinstimmung mit dem festgelegten Priif- und Uberwachungs-
plan sicher zu stellen, dass das Werk und insbesondere das Personal und die Ausriistung sowie
die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, eine fortlaufende und ordnungsgemafile
Fertigung der Schrauben entsprechend dieser europdischen technischen Zulassung zu
gewahrleisten.

3.2.2.2 Laufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle hat das Werk mindestens einmal jahrlich zur Routinetiberprifung aufzu-
suchen. Es soll dabei unter Beriicksichtigung des Priif- und Uberwachungsplans sichergestellt
werden, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und die angegebenen Her-
stellungsprozesse eingehalten werden.

3.2.2.3 Sonstige Aufgaben der zugelassenen Stelle

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten Maflnahmen fest-
zuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht
zu dokumentieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der laufenden Uberwachung sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik von der Zertifizierungsstelle auf Verlangen vorzulegen.

Z50694.13 8.06.03-308/13
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Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass die werkseigene Produktionskontrolle mit den
Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehdorigen Prif-
und Uberwachungsplans nicht mehr erfiillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitéts-
zertifikat zurtickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut flir Bautechnik zu informieren.

3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der selbstbohrenden Schrauben anzubringen.
Hinter den Buchstaben "CE" sind die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle
anzugeben sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fur die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fur die werkseigene Produktionskontrolle,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Produktname,

- Gewindeaulendurchmesser und Lange der selbstbohrenden Schrauben,

- Typ und mittlere Dicke des Korrosionsschutzes, wenn relevant,

4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

JD-PLUS Schrauben sollen entsprechend den Bestimmungen der europaischen technischen
Zulassung unter Anwendung der in der Uberpriifung der Fertigungsanlage durch die notifizierte
Prufstelle festgestellten und in der technischen Dokumentation beschriebenen Herstellungs-
prozesse hergestellt werden.

Die europaische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind und
der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fuhren konnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut fir
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut flir Bautechnik wird dartber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

4.2 Einbau

Die Schrauben sollen in Holzbauteilen ohne Vorbohren eingedreht werden. Die Schraubenlécher
in Stahlbauteilen sollen mit einem geeigneten Durchmesser, der grof3er als der Gewindeaul3en-
durchmesser ist, vorgebohrt werden.

Tragende Verbindungen missen mindestens zwei Schrauben enthalten.

Bei Befestigung von Schrauben in Holzbauteilen sollen die Schraubenképfe biindig mit der
Oberflache des Holzbauteils sein, bei Panhead Schrauben bleibt der Kopfteil unbertcksichtigt.

Z50694.13 8.06.03-308/13
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5 Vorgaben fiir den Hersteller
5.1 Nutzung, Instandhaltung, Instandsetzung

Die Beurteilung der Brauchbarkeit grindet auf der Annahme, dass eine Instandhaltung wahrend
der angenommenen Nutzungsdauer nicht erforderlich ist.

Andreas Kummerow Beglaubigt
i. V. Abteilungsleiter
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ANHANG 1 - Charakteristische Werte der Tragfiahigkeiten
Tabelle 1.1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von selbstbohrenden JD-PLUS Schrauben

GewindeauBendurchmesser [mm] 3,56 4,0 4,5 5,0 6,0
Charakteristischer | Kohlenstoffstahl 2,0 3,0 4,0 5,0 9,0
Wert des .
FlieBmoments g;gmrostender 1.0 15 2,0 3,0 6,0
M, « [Nm]
Charakteristischer | Kohlenstoffstahl
Wert der 4,5 5,0 5,8 8,5 11,5
Zugtragfahigkeit Nich 3
fons s [KN] Siamrostender 25 | 32 | 38 | 50 | 70
Charakteristischer | Kohlenstoffstahl
Wert des Bruch- 2,2 3.4 4.6 6,0 10,0
drehmoments

Nichtrostender
fiork [NM] Stahl 1,4 1,9 2,8 3,7 6,5

A11 Allgemeines

Die Mindesteinbindetiefe der Schrauben in den tragenden Holzbauteilen muss 4 -d betragen, wobei d der
Gewindeaulendurchmesser ist.

Der Kerndurchmesser d; der Schrauben muss grof3er als die Breite der Fuge in den Lagen des Brettsperrholzes sein.

A1.2 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Der Gewindeaulendurchmesser d soll als wirksamer Durchmesser der Schraube in Ubereinstmmung mit
EN 1995-1-1 verwendet werden.

A1.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K, des Gewindeteils planmaRig in Achsrichtung beanspruchter
Schrauben betragt fir den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhangig vom Winkel a zur Faserrichtung je
Schnittufer:

Kser =780 - d*?- 1% [N/mm] (1.1)
Hierbei ist:

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm]

lef Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm].

A.1.3.1 Axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen

Der charakteristische Wert des Ausziehparameters bei einem Winkel von 30° < a < 90° zur Faserrichtung auf der
Grundlage einer charakteristischen Rohdichte der Holzbaustoffe von 350 kg/m? betragt:

faxk = 12,0 N/mm? fiir JD-PLUS Schrauben mitd <5 mm

faxk = 11,5 N/mm? fir JD-PLUS Schrauben mitd = 5 mm.

Fir Schrauben, die in mehr als eine Lage einbinden, kénnen die verschiedenen Lagen anteilmaRig bertcksichtigt
werden.

JD-PLUS Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1.1

75127213 8.06.03-308/13
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A.1.3.2 Kopfdurchziehtragfiahigkeit

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters fir JD-PLUS Schrauben fiir eine charakteristische
Rohdichte von 350 kg/m?® des Holzes und fiir Holzwerkstoffe wie

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN 13986

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986

- Zementgebundene Spanplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen

- Massivholzplatten nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen

mit einer Dicke von mehr als 20 mm ist

fhead,k =9,4 N/mmZ.

Die charakteristische Rohdichte der Holzwerkstoffe darf in Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 mit maximal
380 kg/m? in Rechnung gestellt werden.

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke zwischen 12 mm und 20 mm ist der charakteristische Wert des Kopf-
durchziehparameters fiir JD-PLUS Schrauben:

fhead,k =8 N/mm?2,

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke unter 12 mm ist der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit fiir JD-
PLUS Schrauben mit einem charakteristischen Wert des Kopfdurchziehparameters von 8 N/mm? anzusetzen. Die
Kopfdurchziehtragfahigkeit ist auf 400 N zu begrenzen. Es sind eine Mindestdicke der Holzwerkstoffe von 1,2 - d mit d
als GewindeauRRendurchmesser und die in Tabelle 1.2 aufgefiihrten Mindestdicken einzuhalten.

Tabelle 1.2 Mindestdicke der Holzwerkstoffe

Holzwerkstoff Mindestdicke in mm
Sperrholz 6
Faserplatten (harte Platten und mittelharte Platten) 6
Oriented Strand Boards, OSB 8
Spanplatten 8
Zementgebundene Spanplatten 8
Massivholzplatten 12

In Stahl-Holz-Verbindungen ist die Kopfdurchziehtragfahigkeit nicht maRgebend.

A14 Mindestabstande der Schrauben und Mindestbauteildicken
Die Dicke der anzuschlielenden Holzbauteile muss mindestens 30 mm betragen.
A.1.4.1 Rechtwinklig zur Schraubenachse und/oder in Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Beim Eindrehen von JD-PLUSSchrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteile diirfen die Werte der Mindestabstande
nach EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten
Nagelléchern, angesetzt werden. Dabei ist der GewindeauRendurchmesser d zu verwenden.

Bei Holzbauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.
A.1.4.2 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Fir JD-PLUS Schrauben sind die Mindestabstande EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, Abschnitt 8.7.2 und Tabelle 8.6 zu
entnehmen.

JD-PLUS Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 1.2

75127213 8.06.03-308/13
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Die Anforderungen an das Verhaltnis von Bruchdrehmoment fi,;x zum Einschraubdrehmoment Ry mean Werden von

allen Schrauben erfllt.

A1.6 Korrosionsbesténdigkeit

Schrauben aus Kohlenstoffstahl haben einen Korrosionsschutz nach Tabelle 1.3.
Tabelle 1.3 Korrosionsschutz der JD-PLUS Schrauben

Korrosionsschutz

Dicke des Korrosionsschutzes [um]

Galvanisch verzinkt Optional: Gelb
chromatiert

5-8

Schrauben aus nichtrostendem Stahl werden aus dem Stahl mit der Werkstoffnummer 1.4567 hergestellt.

JD-PLUS Schrauben

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.3

75127213

8.06.03-308/13



Seite 13 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-13/0674 vom 18. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

N

AR

Senkkopfschrauben mit Torx Antrieb d = 3,5 mm
Nichtrostender Stahl

Q0 e
= i
L
7 1 L L1 |
ds Le

Senkkopf Spanplattenschraube mit Torx Antrieb und 6 Rippen unter dem Kopf'.

Zei AS-388 DX2 Do 2.48-2.50 y | 37°-43°
Bezcichmung | AS/6DFT Dagteral 2.50-2.52 Lg=21 | O |21°-27°
Abmessang | M3.5 Kopfaurchmesser | dh | 7.00-0.4 Lg=20 |O1| 32°-35°
Werkstoffur.: 302 HQ Sehaftdurchmesser | ds | 2.50-2.60 Schraubenlénge L Lingen Toleranz

Kunden Zg.Nr.: A 1 24- o 880-920
MaB Einheit | MM al| 43°-47° =14~<18 +0/-0.90

Torsion 12.6 MIN kg-cm Torx Gréfie T-15 Z20~<30 +0/-1.10
lg| =1.50 M| 3.37 REF Z35~<40 +0/-1.30
Lg=<16 |L1|12xLg gut Q| 1.40-1.70
Lg>16 L1| 1/3% Lg AusschuB 0.56 MAX
Gewinde Auflen-
Ged“lrn‘"‘ﬁ,?f,ﬁ' d | 3.50-0.2
CWIn cn-
durchmesser d1| 2.35-0.25
p | 1.60+=10%
a | 0.30-0.80 L=25~<30 Lg18-0.3
L=35~<40 Lg24-0.3
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.1

Z53743.13
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Senkkopfschrauben mit Torx Antrieb d = 4,0 mmund d = 4,5 mm
Nichtrostender Stahl

i Q 10°REF )
: a 4 a0 |P |/
2%:‘— AN
' 3 - D
o ) (RS
M ' |
L
? J R S
ds
Lg
Senkkopf Spanplattenschraube mit Torx Antrieb und 6 Rippen unter dem Kopf .
Zeictmungenr: | AS-389 DX3 o Matertal 2.78-2.80 v | 37°-43°
Bezcictmung | AS/6DFT poaterial 2.80-2.85 Lg=22 | @O |21°27°
Abmessung | M4.0 Kopfiurchmesser | h | 8.00-0.5 Lg=<20 |O61| 32°-35°
‘Werkstoffnr.: 302 HQ Schaftdurchmesser dS 280'290 Schraubenlinge L Lingen Toleranz
Kunden Zg Nr.: A 1 24- o 8 80-920
VeBEinher | 1M al| 43°-47° 18 +0/-0.90
Tomion | 19 MIN kg-cm Torx GroBe T-20 220~<30 +0/-1.10
Ig| £1.50 M| 3.95 REF =35~<50 +0/-1.30
Ig=<24 |L1| 1/2xLg gut Q| 1.40-1.70 Z60~<70 +0/-1.50
1g>24 [L1| 13xLg AusschuB 0.79 MAX
e | d | 4.00-0.2 L225~<30 | Lg 18-0.3
Cewinde Imen- 1 d1 | 2.60-0.25 L=35~<40 | Lg 24-0.3
p|1.80+10% L=45~<50 | Lg 30-0.3
a | 0.30-0.70 L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-0.4
Zeichnungsnr: | AS-390 DX3 pMaterial 3.13-3.15 v | 37°-43°
Bescichoung | AS/6DFT potgterial 3.14-3.16 Lg=26 |©|21°-27°
Abmessung | M4.5 dh| 9.00-0.5 Lg=25 |O1| 32°-35°
Werkstoffnr.: 302 HQ dS 3.14-3.24 Schraubenlinge L Lingen Toleranz
KundenZgNr: | A124- o | 88°-92°
MaB Einheit mm OLl 430'470
Torsion 31 MIN kg-cm Torx GroBe T-20 =20~=<30 +0/-1.10
lg| £1.50 M| 3.95 REF 235~<50 +0/-1.30
Lg=<24 |L1| 12xLg gut Q| 1.40-1.70 =260~<70 +0/-1.50
Lg>24 [L1| 13xLg AusschuB 0.79 MAX
Gowince Suber- | d | 4.50-0.25 L225~<30 | Lg 18-0.3
Cewinde Imen- | d1 | 2.90-0,3 Lz35~<40 | Lg 24-0.3
p | 2.00%10% L=45~<50 | Lg 30-0.3
a | 0.30-0.70 L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-0.4
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.2

Z53743.13
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Senkkopf Spanplattenschraube mit Torx Antrieb und 6 Rippen unter dem Kopf .
AS-391 DX4 D 3.45-3.47 v | 37°-43°
Bezoic AS/6DFT pMateral 3.45-3.50 Lgz26 |0 |21°-27°
A M5.0 Kopfiurchmesser | dh | 10,00-0.5 Lg=25 |O1| 32°-35°
Werkstoffr.: 302 HQ Schafidurchmesser | ds | 3.45-3.55 Schraubenlinge | Lo Léngen Toleranz
KundenZgNr.: | A124- o | 88°-92°
MaB Einheit | 0111 al| 43°-47°
omion | 39 MIN kg-cm Torx GroBe T-25/T20 222~<30 +0/-1.10
Lg| =1.50 M | 4.54 REF 235~<50 +0/-1.30
Lg=<30 |L1| 1/2XxLg gut Q| 2.10-2.40 260~<80 +0/-1.50
Lg>30 |L1| 1/3xLg AusschuB 0.90 MAX 290~<100 +1.10
Cewinde Aulen-1 4 | 5.00-0.3 L225~<30 | Lg 18-03
Gewinde Inen- 1 411 3.10-0.3 L=35~<40 | Lg 24-03
p|220+10% L=z45~<50 Lg  30-0.3
a | 0.30-0.80 L60 Lg 36-04
L70 Lg 42-04
L80 Lg 4804
L=290~<100| Lg 60-0.5
AS-392 DX4 D 4,18-4.20 v | 37°-43°
Bezei AS/6DFT o tgterial 4.20-4.25 Lg=41 | 0| 21°27°
Ab M6.0 dh| 12.00-0.5 Lg=<40 (O1]| 32°-35°
Werkstoffnr.: 302 HQ ds | 4.20-4.30 Schravbenlinge | L Léngen Toleranz
KundenZgNr.: | A124- o | 88°-92°
MaB Einheit | 11011 al| 43°-47°
tomon | 60 MIN kg-cm Torx GroBe T-30 226~<30 +0/-1.10
Lg| =1.50 M| 5.63 REF 235~<50 +0/-1.30
Lg=<30 |L1| 1/2xLg gut Q| 2.30-2.70 260~<80 +0/-1.50
Lg>30 |L1| 1/3xLg AusschuB 1.12 MAX =290~=<120 +1.10
Z‘}:‘:‘i ';‘fm d | 6.00-0.25 Lz25~<30 | Lg 18-0.3
durchmesser d1| 3.80-0.3 L=35~<40 Lg 2403
p | 2.60+10% L=45~<50 | Lg 30-0.3
a | 0.30-0.80 L60 Lg 36-04
L70 Lg 4204
L80 Lg 4804
L290~<100( Lg 60-0.5
L=100~<240, Lg 70-0.5
JD-PLUS Schrauben
Senkkopfschrauben mit Torx Antrieb d = 5,0 mm und d = 6,0 mm Anhang 2.3
Nichtrostender Stahl
753743.13 8.06.03-308/13
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Senkkopf Spanplattenschraube mit Kreuzschlitz Z Antrieb
Zeichmungsmr: | AS-562 DX5 Durchmesser 2.58-2.60 y [ 37°-43°
Bezcichmng | AS/DFZ paterial 2.60-2.65 Lg=21 [©]23°-26°
Abmessng | M3.5 Koptdurchmesser | h | 7.00-0.3 Lg=20 |O1| 32°-35°
Werkstoffar.: C10B21 Schaftdurchmesser | dg | 2.60-2.70 Schraubenl L Lingen Toleranz
Kunden Zg.Nr.: A 1 24- ¢4 8 80- 92°
Mat Eigheit | 1ML al| 43°-47° =16~<18 +0/-0.90
tomion | 20.4 MIN kg-cm Z GréBe NO.2 =20~<30 +0/-1.10
oberflichentianie | 450-750 HVo.3 M | 4.00 REF 235~<50 +0/-1.30
cemmie | 450 MAX HVo3 Q| 2.03-2.30
Bigung | 45° MIN d | 3.50-0.25 L=25~<30 | Lg 18-0.3
Lg| +1.50 ewmnde Auben- 1 41 [ 2.45-0.2 L235~<40 | Lg 24-03
Lg<16 |[L1| 1/2xLg Cewinde men- | [ 1.80+10% L245~<50 | Lg 30-0.3
Lg>16 |(L1|1/3xLg a | 0.30-0.70
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.4

Senkkopfschrauben mit Kreuzschlitz Z Antrieb d = 3,5 mm
Kohlenstoffstahl

Z53743.13
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Senkkopf Spanplattenschraube mit Kreuzschlitz Z Antrieb
AS-563 DX6 Dogterial 2.90-2.92 v | 37°-43°
Beasict AS/DFZ Doaterial 2.90-2.95 Lg=21 |© | 23°-26°
Ab M4.0 Kopfaurchmesser | dh | 8,00-0.3 Lg<20 |O1] 32°-35°
werkstotir: | C10B21 Schafdurchmesser | ds | 2.90-3.00 Schraubentinge | L Lingen Tolermsz
Kunden Zg.Nr.: A124- o 880-920
Maef Einheit | 1AM al| 43°-47° 18 +0/-0.90
towon | 33 MIN kg-cm Z GroBe NO.2 220~<30 +0/-1.10
oberfichennine] 450-750 HV03 M | 4.40 REF 235~<50 +0/-1.30
emnine | 450 MAX HVo3 Q| 2.50-2.92 255~<70 +0/-1.50
Biegung 45° MIN i d 4.00-0.25
Lg| £1.50 Gowinee duben-] d1| 2.70-0.2 L225~<30 | Lg 18-0.3
Lg=<24 |L1| 1/2xLg Oewnde e | p | 2.00=10% L=35~<40 | Lg 24-03
Lg>24 |L1| 1/3xLg a | 0.30-0.70 L=245~<50 Le  30-0.3
L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-04
AS-564 DX6 Doaterial 3.13-3.15 ¥ | 37°-43°
Bezei AS/DFZ Doaterial 3.15-3.20 Lg=26 |© | 23°-26°
Ab M4.5 Koptaurchmesser | dh | 9.00-0.3 Lg=<25 |O1| 32°-35°
Werkstofr: | C10B21 Schafidurchmesser | ds | 3.15-3.25 Schraubentinge | Lo Léingen Toleranz
Kunden Zg.Nr.: A124- o 889-92O
Mab Einheit | 10 al| 43°-47°
tonion | 44 MIN kg-cm Z GroBe NO.2 220~<30 +0/-1.10
oberttichentare| 450-750 HV03 M | 4.80 REF 235~<50 +0/-1.30
emmine | 450 MAX HVo3 Q| 3.02-3.45 255~<80 +0/-1.50
Bieﬂmg 450 MIN _ d 4.50'0.25
Lg| £1.50 Gowinde duen-| d1| 2.90-0.2
Lg=<24 |L1| 1/2xLg Gewinde Inen- | 13 [ 5 20+ 10% Lz25~<30 | Lg 18-03
Lg>24 |L1| 1/3xLg a | 0.30-0.70 L235~<40 | Lg 24-03
Lz245~<50 Lg 30-0.3
L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-0.4
L80 Lg 48-04
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.5

Senkkopfschrauben mit Kreuzschlitz Z Antrieb d = 4,0 mm und d = 4,5 mm
Kohlenstoffstahl

Z53743.13

8.06.03-308/13




Seite 18 der Europiaischen Technischen Zulassung
ETA-13/0674 vom 18. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Q
s 14 ARTT
%) ({7
s = [r)
% i @
L
T i
ds Le
Senkkopf Spanplattenschraube mit Kreuzschlitz Z Antrieb
Zeichmagsne: | AS-565 DX7 Durchmeser 3.45-3.47 vy [ 37°-43°
Beseictmung | AS/DFZ e 3.45-3.50 Lg=26 | 0O |23°-26°
Abmessung | M5.0 Koptdurchmesser | dh | 10.00-0.3 Lg=<25 01| 32°-35°
werkstotir: | C10B21 Schaftdurchmesser | dg | 3.45-3.55 Schraubentinge | L Léngen Toleranz
KundenZghe: | A124- o | 88°-92°
MaB Einheit mm al | 43°-47°
Tonion | 63 MIN kg-cm Z GroBe NO.2 222~<30 +0/-1.10
Obertlichentirie| 450-750 HV03 M | 5.30 REF =35~<50 +0/-1.30
kemhie | 450 MAX HVo03 Q| 3.02-3.45 =55~<80 +0/-1.50
Biegmg | 45° MIN Oewinde Auben- | 4 | 5.00-0,3 290~<120 +1.10
Lg[ +1.50 GewindeIonen- T 41 [ 3.20-0,25 L=225~<30] |Lg 18-0.3
Lg=30 |L1| 1/2xLg P |2.60+10% L=235~<40 | Lg 24-0.3
Lg>30 (L1| 1/3xLg a | 0.30-0.80 L245~<50 Le  30-0.3
L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-04
L80 Lg 48-0.4
L=90~<100 | Lg 60-0.5
L=110~<120 Lg 70-0.5
Zeichungsar: | AS-566 DX7 Dunger 4.18-4.20 vy 37°-43°
Bescichmng ~ AS/DFZ e 4.20-4.25 Lg24l © 23°-26°
Abmessng M6.0 Kopttwehmesser - dh 12.00-0.4 Lg=<40 ©1 32°-35°
Werkstoffar. Cl 0B21 Schafidurchmesser dS 420_430 Schraubenlénge L Liéngen Toleranz
Kunden ZgNe: | A 124- o | 88°-92° 226~<30 +0/-1.10
MaB Einheit | MM al| 43°-47° =35~<50 +0/-1.30
Tosion | 110.2 MIN kg-cm Z GroBe NO.3 =55~<80 +0/-1.50
Oberflachenhire| 450-750 HVo3 M| 6.60 REF =290~<120 +1.10
Kemirte | 450 MAX HVo3 Q | 3.40-3.84 =130~<180 +1.30
Biogug | 45° MIN oo e | °d | 6.00-0.25 >190~<24( +1.50
Lg| £1.50 Cowmae e 1d1 | 3.90-0.25 Lz25~<30 |Lg 18-0.3
Lg=30 |LI[ I72xLg P [ 3.00+10% L=35~<40] |Lg 24-03
Lg>30 [L1| 1/3XLg a | 0.30-0.80 L245~<50 | |Lg  30-03
L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-04
L80 Lg 48-0.4
L290~<100 | Lg 60-0.5
L=110~<240 Lg 70-0.5

JD-PLUS Schrauben

Kohlenstoffstahl

Senkkopfschrauben mit Kreuzschlitz Z Antrieb d = 5,0 mm und d = 6,0 mm

Anhang 2.6
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Senkkopf Spanplattenschraube mit Torx Antrieb und 4 Rippen unter dem Kopf
Zeichmungsnr: | AS-587 DX8 Durchmeser 2.58-2.60 vy | 37°-43°
Bezeictoung. | AS/ADFT Dotmeses 2.60-2.65 Lg=21 |6 23°-26°
Abmessing | M3.5 Kopfdurchmesser | fh | 7.00-0.3 Lg=<20 |O1| 32°-35°
werkstofior: | C10B21 Schaftdurchmesser | g | 2.60-2.70 Schraubentinge | L Léngen Toleranz
Kunden ZgNe: | A ]24- o | 88°-92°

Mab Binheit | 1M al| 43°-47° 216~<18 +0/-0.90

Tosion | 20.4 MIN kg-cm Torx GroBe T-15 220~<30 +0/-1.10
Oberttichennirte] 450-750 HVo0.3 M| 3.37 REF =35~<50 +0/-1.30
kermtie | 450 MAX HVo3 Q| 1.40-1.70

Biegung | 45° MIN 0.56 MAX

Lg| +1.50 Cowince Ausen-1 d | 3.50-0.25 L=225~<30 | Lg 18-0.3
Lg=<16 |L1| 1/2xLg Gewinde menT 41 2.45-0.2 L=35~<40 | Lg 24-0.3
Lg>16 |L1|1/3xLg p | 1.80+10% L=245~<50 Lg 30-0.3
a | 0.30-0.80 |
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.7

Senkkopfschrauben mit Torx Antrieb d = 3,5 mm
Kohlenstoffstahl

Z53743.13

8.06.03-308/13
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Senkkopf Spanplattenschraube mit Torx Antrieb und 4 Rippen unter dem Kopf
Zeichoungone: | AS-588 DX9 Durchmenser 2.90-2.92 y [ 37°-43°
Beseictmng | AS/ADFT Duchmesser 2.90-2.95 Lgz21 |o|23°-26°
Abmessung | M4.0 Kopfdurchmesser | {qh | 8,00-0.3 Lg=20 |[O©1| 32°-35°
Werkstotiar: | C10B21 Schaftdurchmesser | Jg | 2 90-3.00 Schraubenlinge | L Léngen Toleranz
Kunden ZgNr.: | A]24- o | 88°-92°
Mab Einheit | 1IN al| 43°-47° 18 +0/-0.90
Torsion 33 MIN kg-cm Z GroBe T-20 =220~<30 +0/-1.10
Oberflachenhirte| 450-750 HVo.3 M| 3.95 REF 235~<50 +0/-1.30
kemhite | 450 MAX HVo3 Gut Q| 1.40-1.70 =55~<70 +0/-1.50
Bigng | 45° MIN AusschuB 0.79 MAX
L2| +1.50 o o] d | 4.00-0.25 L225~<30 | Lg 18-0.3
Lg=<24 [L1| 122xLg Oewnde men- | d1{ 2.70-0.2 L=35~<40 | Lg 24-0.3
Lg>24 |L1| 1/3xLg p | 2.00=10% L=45~<50 Le 30-03
a | 0.30-0.80 L60 Lg 36-0.4
m L70 Lg 42-04
Zeichmungsnr.: | AS-589 DX9 Durchmesser 3.13-3.15 v | 37°-43°
Beseictng | AS/4DFT Durchmesser 3.15-3.20 Lgz26 | |23°-26°
Abmessung | M4.5 Kopfdurchmesser | qh | 9.00-0.3 Lg=<26 |[O1| 32°-35°
werkstotfur: | C10B21 Schafidurchmesser | g | 3,15-3.25 Schrabenlinge | L Léngen Toleranz
KundenZgNr: | A ]24- o | 88°-92°
MaB Einheit | 1IN al| 43°-47°
Torsion 44 MIN kg-cm Torx Grofie T-20 =220~<30 +0/-1.10
Oberttichenhirie| 450-750 HVo.3 M| 3.95 REF 235~<50 +0/-1.30
kemhite | 450 MAX HVo3 Gut Q| 1.40-1.70 =55~<80 +0/-1.50
Biegng | 45° MIN AusschuB 0.79 MAX
Lg| =1.50 Gewinde Aulien- 14 1'4.50-0.25
Lg=24 |L1| 1/2xLg Gewinde Ionen- 191 19 90-0.2 L=z25~<30 | Lg 18-03
Lg>24 |L1| 1/3xLg p|220+10% L=235~<40 | Lg 24-03
a | 0.30-0.80 L=245~<50 Lg 30-0.3
L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-04
L80 Lg 48-04
JD-PLUS Schrauben
Senkkopfschrauben mit Torx Antrieb d = 4,0 mm und d = 4,5 mm Anhang 2.8
Kohlenstoffstahl
Z53743.13 8.06.03-308/13
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Senkkopf Spanplattenschraube mit Torx Antrieb und vier Rippen unter dem Kopf
Zeichmngsnr: | AS-590 DX10 Doterial 3.45-3.47 v | 37°-43°
Bezeichmng | AS/4DFT e 3.45-3.50 Lg=26 |© | 23°-26°
Abmessung M5.0 Kopfdurchmesser | qh  10,00-0.3 LgSZS 01| 32°-35°
Wedstottr: | C10B21 Schatdwehmesser | g | 3 45-3,55 Schraubentinge | L Lingen Toleranz
KundenZgNr: [ A 124- o | 88°-92°
MaB Einheit | 1NN al| 43°-47°
Tomion | 63 MIN kg-cm Torx GroBe T-25/T-20 222~<30 +0/-1.10
obertlichenticte| 450-750 HV03 M| 4.54 REF 235~<50 +0/-1.30
Keatie | 450 MAX HVo.3 Gut Q| 2.10-2.40 =55~=<80 +0/-1.50
Biegng | 45° MIN AusschuB 0.79 MAX 290~<120 +1.10
L2] *1.50 Gewinde Aulen-| 4 | 5.00-0.3 L=z25~<30| | |[Lg 18-0.3
Lg=30 |L1| 12xLg Comens | d1] 3.20-0.25 L=35-<40 | Lg 24-0.3
Lg>30 |L1| 1/3xLg p | 2.60x10% L=45~<50 Le  30-0.3
a | 0.30-0.80 L60 Lg 36-0.4
L70 Lg 42-04
L80 Lg 48-0.4
L=90~<100 | Lg 60-0.5
L=110~<120 Lg 70-0.5
Zeichmngsnr:~ AS-591 DX10 Do, 4.18-4.20 v | 37°-43°
Beseichnung | AS/4ADFT potaterial 420-425 Lg241 | ©|23°26°
Abmessg | M6.0 Koptdurchmesser | h | 12,00-0.4 Lg=40 |61| 32°-35°
werkstotie: | C10B21 Schattdurchmesser | ds | 4.20-4.30 Schravbenlinge | [, Lingen Toleranz
Kunden ZgNe: [ A 124- o | 88°-92° 226~<30 +0/-1.10
MaB Eisheit | MM al| 43°-47° 235~<50 +0/-1.30
Torsion 110.2 MIN kg-cm Torx Grofle T-30 =55~<80 +0/-1.50
Oberflchentire| 450-750 HV 0.3 M| 5.63 REF 290~<120 +1.10
Kembite | 450 MAX HVo.3 Gut Q| 2.30-2.70 2130~<180 +1.30
Biegmg | 45° MIN AusschuB 1.12 MAX =190~<240 +1.50
e | d | 6.00-0.25 L225-=30] |Lg 18-03
Lg[ =1.50 Gewinde Ionen- 1 41| '3.90-0.25 L=35~<40| |Lg 24-0.3
Lg=<30 [L1]|1/2xLg p [ 3.00=10% L245~<50 | Lo 30-03
Lg>30 [L1| 1/3xLg a | 0.50-1.00 L60 Lg 36-04
L70 Lg 42-0.4
L80 Lg 48-04
L=90~<100 | Lg 60-0.5
L=110~<240 Lg 70-0.5

JD-PLUS Schrauben

Senkkopfschrauben mit Torx Antrieb d = 5,0 mm und d = 6,0 mm Anhang 2.9

Kohlenstoffstahl

Z53743.13 8.06.03-308/13
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Spanplattenschraube mit PAN HEAD und Torx Antrieb.
Zeict . AS-902 DX11
Bezeid AS/PT D 2.58-2.60 37°-43°
Abmessung M3.5 Du};{cﬁr:lser 2.60-2.65 Schraubenlénge Léingen Toleranz
Werkstoffnr.: C10B21 Kopfdurchmesser  dh | 6.70-7.00
Kunden ZgNr.: | A124- Schafidurchmesser | ds | 2.60-2.70 214~<18 +0/-0.90
MaBEinkeit | M H | 2.30-2.60 =20~<30 +0/-1.10
Torsion 20.4 MIN kg-cm 0] 3.50-3.70 =35~<50 +0/-1.30
Oberftichentite | 450-750 HVo3 R | 7.00R REF
Kemhire | 450 MAX HVo3 a | 57°-63°
Bicgung 45° MIN Torx Grofe T-15
M| 3.37 REF
Lg| +1.50 Q| 1.30-1.70 225~<30 Lg 18-03
Lg=<16 |L1| 12xLg O rchmeser | d | 3:25-3.50 235-<40 | Lg 2403
Lg>16 |L1|1/3xLg T e 1d1] 2.45-0.2 245~<50 Lg 30-03
Lg=21 |©|23°-26° p | 1.80£10%
Lg=<20 |O1| 32°-35° a | 0.30-0.80
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.10

Pan Head Schrauben mit Torx Antrieb d = 3,5 mm
Kohlenstoffstahl

Z53743.13
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Spanplattenschraube mit PAN HEAD und TORX Antrieb.
Zeict AS-903 DX1 Doaterial 2.90-2.92 v | 37°-43°
AS/PT Donterial 2.90-2.95 Schravbenlinge | T Léngen Toleranz
AL M4.0 Kopfdurchmesser | dh | 8.00-0.3
Werksoftar, | C10B21 Schafidurchmesser | ds | 2.90-3.00 18 +0/-0.90
Kunden ZgNr: | A124- H | 2.60-2.90 =20~<30 +0/-1.10
Mab Einheit | M O | 4.00-4.20 235~<40 +0/-1.30
Torsion 33 MIN kg-cm R | 8.00R REF
oOberichennirel 450-750 HVo03 o | 57°-63°
cemie | 450 MAX HVo3 Torx GroBe T-20
Biegug | 45° MIN M| 3.95 REF
Lg| +1.50 Q| 1.40-1.80
Lg=24 [L1]|1/2xLg S chame | d | 4.00-0,25 L=25~<30| Lg 18-0.3
Lg>24 [L1|1/3xLg Cewince e | 41 2.70-0,2 L235~<40 | Lg 24-0.3
Lg=21 |[©]23°-26° p [ 2.00+10%
Lg=<20 (O1] 32°-35° a | 0.30-0.80
Zeichnungsnr:  AS-904 DX 1
Bessichmung_| AS/PT D 3.13-3.15 v | 37°-43°
Abmessung | M4.5 D.ﬁ:,ﬁlm 3.15-3.20 Schraubentinge | L Léngen Toleranz
Werstofinr, | C10B21 Kopfdurchmesser | dh | 9.00-0.3
Kunden ZgNr: | A124- Schafidurchmesser| ds | 3.15-3.25
Ma Binheit | 10T H | 2.90-3.20 220~<30 +0/-1.10
Tosion | 44 MIN kg-cm 0| 4.70-0.2 235~<50 +0/-1.30
Oberflichenirte] 490-750 HVo0.3 R | 9.00R REF
kemhie | 450 MAX HVo.3 o | 57°-63°
Bi 45° MIN Torx GréBe T-20
M | 3.95 REF
Lg| £1.50 Q| 1.40-1.80
Lg=24 [L1| 1/2xLg Cowinde Auen- | 4 | 4.50-0.25
Lg>24 |L1| 13xLg G| d1] 2.90-02
Lg226 |0 |23°-26° p|220+£10% L225~<30 Lg 18-03
Lg=<25 |O1| 32°-35° a | 0.30-0.80 L=35~<40 Lg 24-03
L=45~<50 Lg 30-0.3

JD-PLUS Schrauben

Pan Head Schrauben mit Torx Antrieb d = 4,0 mm und d = 4,5 mm Anhang 2.11
Kohlenstoffstahl
753743.13 8.06.03-308/13



Pan Head Schrauben mit Torx Antrieb d = 5,0 mm und d = 6,0 mm
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Spanplattenschraube mit PAN HEAD und TORX Antrieb.

Zeict AS-905 DX12 Dogterial 3.45-3.47 v | 37°-43°
Bezeict AS/PT Daterial 3.45-3.50 Schraubentinge | L Lingen Toleranz
AL M5.0 Kopfdurehmesser | dh | 10.00-0.3
Werstoitar: | C10B21 Schafidurchmesser | d§ | 3.45-3.55

Kunden ZgNr: | A124- H | 3.30-3.60 222~<30 +0/-1.10
T 0 [ 5.00-5.20 235~<50 | [ +0/-1.30

roson | 03 MIN kg-cm R | 10.00R REF =55~<80 +0/-1.50
oberticnennad, 450-750 HVo03 a | 57°-63°
emnie | 490 MAX HVo3 Torx GroBe T-25/T-20
Bicgung | 49° MIN M | 4.54 REF L=25~<30 Lg 18-0.3
Lg| £1.50 Q| 1.80-2.20 L=35~<40 Lg24-0.3

Lg=30 |L1| 1/2xLg O e ] d | 5.00-0.3 L=45~<50 Lg 30-0.3

Lg>30 |L1]| 1/3xLg Gewinde Tomer-| 41| 3.20-0.25 L60 Lg 36-0.4
p|2.60+10% L70 Lg42-0.4
a | 0.30-0.80 L80 Lg48-0.4

Zeichnungsnr: _ AS-906 DX12
Beseichnng | AS/PT Durchmesse 4.18-4.20 v | 37°43°
At M&6.0 Dopterial 4.20-4.25 Schraubenlinge | L Lingen Toleranz
Werestoftar: | C10B21 dh| 12.00-0.4

Kunden ZgNr: | A124- s ds | 4.20-4.30
Ma Einheit | M. H | 3.80-4.20 226~<30 +0/-1.10

Torsion 110.2 MIN kg-cm 0 | 6.00-6.20 235~<50 +0/-1.30

Obertiichentind 430-750 HV03 R | 12.00R REF =55~<80 +0/-1.50

Kemhire | 450 MAX HVo3 o | 57°-63°
Biogung__| 45° MIN Torx Grofle T-30
M| 5.63 REF
Lg| £1.50 Q| 2.30-2.70 L=225~<30 Lg 18-0.3
Lg=30 |L1| 1/2xLg Gownce Sulen-| d | 6.00-0.3 L235~<40 Lg24-0.3
Lg>30 |L1| 1/3xLg Gewinde Innen-[ 4 | 3.90-0.25 L=45~<50 Lg30-0.3
p|3.00+x10% L60 Lg 36-0.4
a | 0.30-0.80 L70 Lg42-0.4
L80 Lg 48-0.4
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.12

Z53743.13
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Spanplattenschraube mit PAN HEAD und Kreuzschlitz Z Antrieb.
Zeichmngsr: ~ AS-908 DX13
Bescictmng | AS/PZ D 2.58-2.60 y [ 37°-43°
Abmessung | M3.5 Durchmesser 2.60-2.65 Schravbenlinge | [, | Langen Toleran
Werkstofiar: | C10B21 Kopfdurchmesser ( dh | 7.00-0.3
Kuaden ZgNr.: | A124- Schaftdurchmesser | s | 2.60-2.70 =214~<18 +0/-0.90
Mab Einheit | 1M H | 2.30-2.60 =220~<30 +0/-1.10
Torsion 20.4 MIN kg-cm O | 3.50-3.70 235~<50 +0/-1.30
Oberflichenticie| 450-750 HVo0.3 R | 7.00R REF
kemnite | 450 MAX HVo3 o | 57°-63°
Biegmg | 45° MIN Z GroBe NO.2
M| 3.80 REF L=25~<30| Lg 18 -0.3
Lg|l =1.50 Q] 1.60-2.10 L=35~<40| Lg 24 -0.3
Lg<16 |L1| 122xLg e 1 d | 3.50-0.25 L245~<50] Lg 30-0.3
Lg>16 |L1| 1/3xLg e d1] 2.45-02
Lg=21 |6 | 23°-26° p | 1.80+10%
Lg<20 |O1| 32°-35° a | 0.30-0.80
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.13

Pan Head Schrauben mit Kreuzschlitz Z Antrieb d = 3,5 mm

Kohlenstoffstahl

Z53743.13

8.06.03-308/13




Seite 26 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-13/0674 vom 18. Juni 2013

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

i O d P ]
N L7 SR Y
B ‘ O
%/
n 2 a \A/
H L
j_ ds
s _
T f
Lg
Spanplattenschraube mit PAN HEAD und Kreuzschlitz Z Antrieb.
Zeiohmmgsor: | AS-909 DX 14 Duchmenser 2.90-2.92 v | 37°-43°
Bezcichmung | AS/PZ mﬁ'ﬂiu 2.90-2.95 scewrenoma | L | rorprance onLEnGTH
Abmessung | M4.0 Koptaurchmesser |y | 8,00-0.3 <10 +0/-0.80
werkstoffr: | C10B21 schafidurctmesser | ds | 2.90-3.00 18 +0/-0.90
Kunden ZgNe: | A124- H | 2.60-2.90 220~<30 +0/-1.10
Ma Einheit | 1T O | 4.00-4.20 =35~<40 +0/-1.30
Torsion 33 MIN kg-cm R | 8.00R REF
Oberfichennarte] 450-750 HVo.3 o | 57°-63°
xemnine | 450 MAX HVo3 Z Grofie NO.2
Biegung | 45° MIN M | 4.30 REF
Lg| +1.50 Q| 2.10-2.50
Lg=<24 |L1| 12xLg Gewinds Aulen-T" 4 1 4.00-0.25 L=25-<30| Lg 1803
Lg>24 |L1| 1/3xLg Gownde Imen- | 1 2.70-0.2 Lz35~<40 | Lg 24-03
Lg221 |© | 23°-26° p | 2.00+10%
Lg=20 [O1] 32°-35° a | 0.30-0.80
Zeichmngsor:  AS-910 DX14
Bezcichnung | AS/PZ Dutchaeaser 3.13-3.15 v | 37°-43°
pvmosng | M4.5 Db 3.15-3.20 scamwimom | L | toremancs o Lavar
werkstoftr: | C10B21 dh| 9.00-0.3
Kunden ZgNr.: | A124- Schaftdurchmesser| ds | 3.15-3.25
Mab Eineit | 1T H | 2.90-3.20 =20~<30 +0/-1.10
Tosion | 44 MIN kg-cm 0 | 4.50-4.70 =35~<50 +0/-1.30
Oberfiichennirte] 430-750 HVo3 R | 9.00R REF
cemmire | 450 MAX HVo0.3 o | 57°-63°
Biegmg | 49° MIN Z Grofe NO.2
M | 5.00 REF
Lg| +1.50 Q| 2.60-3.10
Lg=24 |L1| 1/2xLg Cormee AU 1 d | 4.50-0.25
Lg>24 |L1| 1/3xLg e [ d1] 2.90-0.2
Lgz26 |0O | 23°-26° p|220+10% L=225~<30] Lg 18-03
Lg=<25 |O1| 32°-35° a | 0.30-0.80 L=35~<40] Lg 24-03
L=245~<50 Lg 30-0.3
JD-PLUS Schrauben
Pan Head Schrauben mit Kreuzschlitz Z Antrieb d = 4,0 mm und d =4,5 mm Anhang 2.14

Kohlenstoffstahl

Z53743.13

8.06.03-308/13
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Spanplattenschraube mit PAN HEAD und Kreuzschlitz Z Antrieb.
Zeichnungsar:| AS-911 DX15 o aterial 3.45-3.47 37°-43°
Bereichnung | AS/PZ DM?mﬁal 3.45-3.50 SCREW LENGTH TOLERANCE ON LENGTH
Abmessng | MS5.0 Kopfdurchmesser| dh | 10,00-0.3
werkstofir: | C10B21 Schafidurchmesser| s | 3.45-3.55
Kunden ZgNr:| A124- H | 3.30-3.60 =22~<30 +0/-1.10
Mas Einheit | 1M O [ 5.00-5.20 =35~<50 +0/-1.30
Tosion | 63 MIN kg-cm R | 10.00R REF 255~<80 +0/-1.50
Oberfl 450-750 HVo3 a | 57°-63°
kemhane | 450 MAX HVo3 Z GroBe NO.2
Biegung | 45° MIN M| 5.30 REF Lz225~<30 Lg 18-03
Lg| +1.50 Q| 3.00-3.45 L=35~<40 Lg 24-03
Lg=<30 [L1[122xLg Gewinde o] d | 5.00-0.3 L=45~<50 | Lg 30-03
Lg>30 |[L1| 1/3xLg Cewinde men-1d1 | 3.20-0.25 L60 Lg 36-04
Lg=26 | © | 23°-26° p | 2.60+10% L70 Lg 42-04
Lg=25 |O1] 32°-35° a | 0.30-0.80 L80 Lg 48-04
Zeichmungsnr:  AS-912 DX15
Bezeichung | AS/PZ Duchmesser 4.18-4.20 37°-43°
Abmessmg | M6.0 DmM:hma 4.20-4.25 SCREW LENGTH TOLERANCE ON LENGTH
werkstofior: | C10B21 Kopfdurchmesser | dh | 12.00-0,4
KundenZgNr:| A 124- Schatidurchmesser| ds | 4.20-4.30
MaB Einkeit | M H | 3.80-4.20 226~<30 +0/-1.10
Tosion | 110.2 MIN kg-cm O | 6.00-6.20 235~<50 +0/-1.30
Oberflachenhirte | 450-750 HV o3 R | 12.00R REF 255~<80 +0/-1.50
kemhare | 450 MAX HVo3 a | 57°-63°
Biegung 45° MIN Z GroBe NO.3
M | 6.60 REF
Lg| +£1.50 Q| 3.00-3.45 L=25~<30 | Lg 18-0.3
Lg=<30 |L1| 122xLg | d | 6.00-0,3 L>35-<40 | Lg 24-03
Lg>30 |L1] 1/3xLg Cretmenser | d1| 3:90-0,25 L245~<50 | Lg 30-0.3
Lgz41 | O | 23°-26° p|3.00+10% L60 Lg 36-04
Lg=<40 |O1]| 32°-35° a | 0.30-0.80 L70 Lg 4204
L80 Lg 48-04
JD-PLUS Schrauben
Anhang 2.15

Pan Head Schrauben mit Kreuzschlitz Z Antrieb d = 5,0 mm und d = 6,0 mm
Kohlenstoffstahl
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