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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9,1-235 vom 17, September 2012

Deutsches
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fiir
Bautechnik
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lgv 32
‘to"«‘ o =
~ has -
? ¥ b i)
g e ’I ] =
X} S
kK ® \gT & A Kreuzschlitz  T-STAR
Typ Z
B A: alternativ mit
e g- CUT-Spitze
8
Nenndurchmesser 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d1 Gewindegrofe [ 25 [ .. 30 ... 35 . 40 ... . O N - .
zul. Abw. 10,15
ak Kopfdurchmesser |57 1 60 [ 70 [ 80 ] 88 ] 987 I 6
zul. Abw, -0,40 -0,43
d2 Kemdurchmesser | |7 e . K-~ - 2e Lo 28 ). 28 L. A 1 38
zul. Abw -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser__| 18 1.2 [ 245 ] 28 ] 30 355|430 __
zul, Abw. 0,10
k Kopfhthe max. 1,6 1,8 2 2.4 27 2.9 34
P Gewindesteigung____| 13 1. 5. 1. 8. 20 1 22 125 [ 30
zul. Abw. 10,1 xp
T-STAR Grélke T8 T10 T15 | T20 | T25 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal’ min max IgvV | 1gT [ IgV | IgT | IgV | IgT | IgV | IgT | IgV | IgT | IgV | IgT | IgV  IgT
12 12,0 135 (100 | | i S . =
15 14,0 155 [120]  [125] |
_ 16 160 | 175 140  |14,0 B L ] 1
_20 18,5 205 1170]/1201170] 1160/ | 160 ____| _ =
25 23,5 255 220 180 (21,0 180 )|21,0 180 21,0 20,0 20,0
30 285 305 (27,0 180)260 180250 180250 18,0)250 25,0 24,0 |
35 335 | 360 1 22,0 131,0| 23,0 | 30,0 23,0 (300 23,0300 250|300 250|290 24,0
40 38,5 41,0 12201360 230350 230)350 23,0340 250350  27,0)340 24,0
45 43,5 45,0 28,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 29,0
50 48,5 51,0 1 2801400 320(450 32,0)44,0 32,0)440) 320 (430 320
55 535 | 560 1 36,0 | 35,0 | 50,0 | 35,0 | 49,0 37,0 | 49,0 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58.5 61.0 3501500 350540 370)540 370|530 37,0
65 63,5 66,0 o 40,0 1 37,5 159,0 42,0 | 59,0 41,0 (58,0 41,0
70 68.5 710 | 1 3751590 420)610 410610 410
75 73,5 60 | 1T | T 37,5 42,0 | 61,0 41,0 |61,0 41,0
80 78,5 81,0 | 375 47,0 1610 460 (610 460
90 88,5 91,5 | 47,0 (610 61,0
100 98,5 101,5 e . 61.0 61,0
110 108,5 111,5 Bl N\ _ 690 68,0
120 | 1185 | 1215 A B = 890|680
130 1280 | 1320 2 \ 68,0
140 | 1380 | 1420 I - 680
150 148,0 152,0 Devtaghee Ip=titu] | 68,0
160 158,0 162,0 ' o T 68,0
Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusatzlich in den Ny Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm zur max. Standardgewindelange zuléssig
Zwischenlangen bei Ls sind méglich
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbsthohrende SPAX-S® Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 1
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Z87348.12

14 1.99R#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-8.1-235 vom 17. September 2012
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Wahlweise mit und B A: alternativ mit
ohne Rippen p* CUT-Spifze
8%
Nenndurchmesser 7,0
at GewindegroBe | 70 i
zul. Abw. +0,20
dk o e T R 7 W SN | UUUNUN) NUSUUUS A (——
zul. Abw. -0,60
dz Kerndurchmesser 45 bbb
zul Abw. T 030
ds Schaftdurchmesser 4 N || U PR (Y T ——
zul Abw. T 0,10 1T
k Kopfhohe max. 3.8
P Gewindesteigung | (. T SN (SRS——— FE——— (e E—— (————
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR GroRe T30
KreuzschlitzgroBe Typ Z 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal} min max lgv_ gT
40 385 410 1330
45 43,5 46,0 [380 N
50 48,5 51,0 43,0 | 330 .
55 53,5 56,0 | 48,0 330
60 565 | 610 |530]380
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 685 | 710 |61.0 430 . B
75 73,5 76,0 | 68,0 | 43,0
80 78,5 810 680 480
90 88,5 91,5 | 68,0 53,0
100 98,5 1015 (680 580
110 108,5 11,5 680
120 1185 1215 | 680
130 | 1280 | 1320 68,0
140 | 1380 | 1420 | 68,0
150 | 1480 | 1520 68,0
160 158,0 162,0 | 68,0
180 178,0 182,0 | 68,0
200 198,0 202,0 | 68,0
bis _ ,
400 397,0 402,0 68,0
Langen tiber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
Zwischenlangen bei Ls sind méglich zur max. Standardgewindelange zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 2
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

£67348.12

14 1.9384#11




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012
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N[ <
k]l 3 Krewzschlitz  T-STAR
Typ Z
i A: alternativ mit
Rt ~ e
63
Nenndurchmesser 3,0 3,6 4,0 4,5 5,0 6,0
ot Gewindegrtfe I ...........|.... - SO O " - OO O - O (W O (O B
zul, Abw. 0,15
o Kopitarchmesser . L...cococadbicis L, T . 86 .1 .96 1 108 | 16 [ 136
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser 1 .......J|..... 7L S, T— . I - T S -
zul. Abw. +0,20
d2 Remdurchmesser | ______._.|.... 20,022 1 25 1 28 I 31 T 38 _
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schafidurchmesser | [ 215 ] 245 ] T 7 355 1. 430 _
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 15 1,8 1.9 2,0 22 2.4
p Gewindesteigung || 15 | 18 ] 20 | 22 1. 25 1. 30
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR _GroRe TI0 | 115 T20 [ 125 | 7130
Kreuzschlitzgroie Typ Z 2
Ls Standardgewindeldngen ( Voligewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal} min max gV | 1gT [IgV  1gT | igV | IgT | IgV  1gT | 1gV | IgT | lgV | IgT
— 15| 140 15,5 13,0 ] ol
16 160 | 175 15,0 150 | N
20 185 | 205 18,0 12,5 (18,0 180 | |
25 | 235 255 230 180|230/ 18,0 | 23, 0 1702251  |[220] |
30 28,5 30,5 ~ |280 180|270 T 18,0 | 27, 5 18,0 | 27,5 27,0 27,0 |
35 335 36,0 33,0 23 0 32 0230325 230|325 1250320 250/ 320 240
40 38,5 41,0 36,0 23,0370 230 37,5 23,0 37,0 250|370 270|370 24,0
45 435 46,0 | 28,0 40,0 30,0425 300|420 300 41,0/ 30,0 | 41,0 | 29,0
50 | 485 | 51,0 1 280| 320|475 325|470 325|460 320|460 320
55 535 56.0 1 36,0 35,0 [ 50,0 | 35,0 52,0 37,0[51,0] 37,0 51,0 370
60 58,5 61,0 B 57,0 37,0 56,0 37,0| 56,0 37,0
85 63,5 66,0 59,0 | 42,0 | 61,0 41,0] 61 1,0 410
70 68,5 71,0 | 59,0 42,0610 410|610 41,0
75 73,5 76,0 1420|610 410610 41,0
80 785 | 81,0 1 47,0 | 61,0 46,0 | 61,0 46,0
90 88,5 91,5 | 47,0 | 61,0 | 61,0
100 985 | 1015 61,0 61,0
10 | 1085 | 1115 1690 68.0
120 | 1185 | 1215 69,0 | 68,0
130 128,0 132,0 | 68,0
140 | 1380 | 1420 68,0
150 | 1480 | 1520 68.0
160 158,0 162,0 68,0
Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm . zur max. Standardgewindelange zulassig
Zwischenldngen bei Ls sind méglich
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Riickwandschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 3
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z67348,12 10 1.038%11




Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012
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Ls = Herstellerzeichen O
lgV?
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3 | 3% b
<| B § S
k o| e S
sl ' T-STAR
i A: alternativ mit
- CUT-Spitze
Sl
Sle
Nenndurchmesser 7,0
d1 Cewindegrdfe 1 ¢, S [EOees| sewsstus NSRS |SSSONIN SE S—
zul. Abw 0,20
dk Kopfcurchmesser 1180 1 ...eee)eeeeenneea e | RS N ——
zul. Abw -0,60
G Senkdurchmesser . 1..... ¢, N (eeer) SRS D s hee— e
zul. Abw -0,30
d2 Kerndurchmesser ___{..... - T RN | | KRSESySONms, Nusausmss WNEUSRER o | ooy
zul. Abw -0,30
ds Schaftdurchmesser 1 .. - || | NVUTUUUUUUNN NUUUURNRUUN (ORI AN —
zul. Abw. +0,1
k Kopfhéhe max. 3.7
P Gewindesteigung 1 - A e (SBeeen| RSP (NSRS (gl e (I
zul. Abw. 0.1 xp
T-STAR GroRe T30
Ls Standardgewindeldangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max lgv | IgT |
50 48,5 510 |460 33,0
55 | 535 560 | 51,0 33,0 B
60 58,5 610 | 560 380
65 635 66,0 | 61,0 38,0
70 68,5 710 | 61,0 430 e
75 735 76,0 | 68,0 43,0 ' -
80 | 785 810 | 68,0/ 480
90 885 91,5 | 680 530
100 98,5 1015 |[68,0 580
110 108,5 111,5 68,0
120 | 1185 1215 | 68,0
130 | 1280 | 1320 68,0
140 138,0 142,0 . 68,0
150 148,0 152,0 | 68,0 N
160 | 1580 | 1620 | 68,0 \
180 178,0 182,0 68,0 JNEEE. Y
200 | 1980 | 2020 | 68,0 bhee _[patitul
bis _ | Bautechoik )
400 397,0 402,0 68,0 7
Langen tber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Zwischenlangen bei Ls sind moglich zur max. Standardgewindeldnge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Riickwandschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 4
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

267348.12

10 1.29R4#11
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Nr. Z-8.1-235 vom 17. September 2012 Bautechnik

Ls
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Wahlweise mit und i A: alternativ mif
- CUT-Spitze
ohne Rippen )
Sle
Nenndurchmesser 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d1 Gewindegroe 1 25 | 30 ... T - LS (- 2 ) (R T .
zul. Abw. +0,15
dk Ropiauomesser ...)... 21 1. 89 I .19 1 8o 1. 88 [ 87 T 118
zul. Abw. -0,40 -0,43
d2 Kemdurchmesser 1 Wl R L e 128 N ST T 38
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schafidurchmesser | T8 1. 25 1. 245 ] 28 ] 320 | _ 355__]...430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhohe max. 1,6 1.8 2.1 24 2,7 2,9 3.4
P Gewindestelgung 1 . LT Te) Y, N | . — 20 ol 2 (OO (O T
zul. Abw. #0,1xp
T-STAR Grolke T8 |  T10 715 | T20 |  T25 T30
KreuzschlitzgréRRe Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaft min max gV I1gT | IgV_ IgT | IgV  IgT IgvV | I1gT | Igv ' IgT | lgV  IgT | IgV | IgT
12 12,0 13,5 11001 | | - | | - .
15 14,0 155 [12,0 12,5 i | -
16 16,0 175 [140  |140 [ ! C
20 185 | 205 [17.0 120|170 125|160  [160 1 |
25 23,5 255 220 18,0220 180|210 180|210  [200 20,0 | |
30 28,5 30,5 . 18,0 (26,0 180 (250 18,0250 180(250  [250  [240
35 335 36,0 | 22,0 | 31,0 23,0 130,0 230|300 225|300 250|300 250290
40 385 41.0 12201360 230350 230)350 225|340 250|350 270340 240
45 43,5 46,0 | 28,0 . 28,0 (40,0 30,0 [ 40,0 30,0 | 39,0 30,0 |39,0 30,0 |380 29,0
50 48.5 51,0 | 12801400 320|450 32,0 (44,0 32,0 (44,0 320|430 320
55 53,5 56,0 | . 36,0 1 35,0 |1 50,0 35,0 149,0 37,0 |149,0 37,0 48,0 37,0
60 58,5 61.0 ' 50,0 3501540 370|540 370|530 370
65 63,5 66,0 . 37,5 159,0 420 |59,0 41,0 |58,0 41,0
70 685 [ 710 | 3751590 42,0610 410)610 41,0
75 73,5 76,0 37,5 | 42,0 |1 61,0 41,0 | 61,0 41,0
80 78,5 81,0 | 375 | 47,0 161,0 46,0610 460
90 88,5 91,5 L 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101.5 ‘ ! . 610 . 61.0
110 108,5 111,5 1, \ | . 69,0 | 68,0
120 1185 | 1215 j | Devlechpe tmarear jf | ! | 69.0 68,0
130 1280 | 1320 wtedhnik J 68,0
140 138,0 1420 7 | 68,0
150 | 1480 | 1520 | N | _ | 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm zur max. Standardgewindelange zulédssig
Zwischenlangen bei Ls sind méglich
SPAX¥ Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 5
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Z67348.12 19 1.23R#11
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Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012 Bautechnik

Ls
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I
Wahlweise mit und [ A: ?&mtg mif
ohne Rippen ~Spiize
S|s
Sle
Nenndurchmesser 7,0
d1 Gewindegrofle ST I N T T .
A +0,20 7]
dk Lo T e s - N NSy Fpeie— OS] SO TS F——n—
zul. Abw. -0,60
dz Kerndurchmesser | 7] N WU (U NI [— —
N 0,30
ds Schaftdurchmesser__| " Y I NS —— | S " —
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 3.8
P Gewindesteigung | ;10 (N (N NP W | N———
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR GroRe T30
Kreuzschli&grﬁf&e Typ Z 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT
Nennmaf min max lgv | IgT
40 385 | 410 1330] ]
45 43,5 46,0 |380 -
50 485 | 510 1430/330) | |
55 53,5 56,0 | 48,0 33,0
60 58.5 610 | 530 380
65 | 635 66,0 |580 380
70 88,5 710 61,0 430 B -
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0
80 785 810 | 680 480 -
90 88,5 91,5 | 680 530
100 98,5 1015 1680 580 ]| .y
110 108,5 11,5 . 68,0
120 118,5 121,5 | 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 1420 . 68,0 il
150 148,0 152,0 . 68,0 ostitut |
160 158,0 1620 68,0 sl
180 1780 | 1820 | 68,0 ook
200 198.0 202,0 | 68,0 7
bis - . |
400 397,0 402,0 68,0
Langen (iber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Zwischenlangen bei Ls sind méglich zur max. Standardgewindelange zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 6
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Z67348.12 101990441



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9,1-235 vom 17, September 2012

Deutsches
Institut

fiir
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5
s
Kreuzschiitz T-STAR
Typ Z
il A: alternativ mit
- CUT-Spitze
Sls
el =Y
Nenndurchmesser 2,5 3,0 3,5 4,0 45 50 6,0
d1 Gewindegrote =~ | : 25 1. 30 ... 35 ... 40 ... 45 ... 5.0 ... 60 ...
zul. Abw. +0,15
dk Kopfdurchmesser | . DU T N (O . O T 198
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
a2 Kemdurchmesser | 7. 1.20_[._22 ] . 25| 28 [ S 38
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser | 18 1. 215 124 ] 28 ] 320 ] 355 ]..430__
zul. Abw +0,10
k Kopfhéhe max. 2,1 23 25 29 3.1 3.4 4.0
P Sewncestonung o A8 L L I L7 TS, - ol ol iz S - I - 30....
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR Grole T8 | T10 T15 | T20 |  T25 T30
Kreuzschiitzarofie Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal} min max lgvV ' IgT | IgV  IgT | I1gV  IgT | IgV  IgT | IgV | IgT | IgV = IgT | IgV  IgT |
12 12,0 13,5 120 | A | |
15 | 140 | 155 [130 130 | L
16 160 | 175 150 150 15,0 | o -
20 185 205 |180) 12,0 (180 180 |180] | |
25 235 | 255 23 18,0 |230 23,0 18,0 | 230 22,5 1220 i !
30 285 305 [280] 180280 18,0270 180275/ 180|275/ 270 1270
35 33,5 36,0 122,01 33,0 230|320 230|325 230|325 250|320 250|320 240
40 38,5 410 | 1220360 230|370 230|375 230370 250|370 270(370 240
45 435 | 460 (280 | 280 1 30,0 | 42,5 30,0 [ 42,0 30,0 | 41,0 30,0 41,0 29,0
S0 48,5 51,0 ' | 280 3201475 325|470 325|460 320460 320
55 53,5 56,0 L . 36,0 1350|500 350|520 37,0510 37,0|51,0 37.0
60 58,5 61.0 13501500 350)570 37,0)560 370560 37.0
65 63,5 66,0 |- N . 40,0 37,5 | 59,0 42,0 | 61,0 41,0)60,0 41,0
70 68,5 710 D . 3751590 4201610 410)60,0 41,0
75 735 76,0 | S— 37,5 1 42,0 |1 61,0 | 41,0 | 60,0 | 41,0
80 78,5 81,0 | 37,5 | 47,0 1610 460|600 46,0
90 88,5 91,5 | 470 61,0  61.0
100 98,5 101,5 | | . 61,0 . 61.0
170 | 1085 11,5 . 69,0 . 68,0
120 118,5 121,5 . 69.0 . 68,0
130 128,0 132,0 . 68,0
140 138,0 142,0 | 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusétzlich in den Andere Gewindelangen im Bereich z4xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm zur max. Standardgewindelange zulassig
Zwischenlangen bei Ls sind maglich
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmitte!
Selbstbohrende SPAX-S® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Ao 7
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm R
Schrauben aus Kohlenstoffstahi

267348.12

10 1.938211



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

far

Ls
: gV
g ©
| e
) ——1
= SRR RRRRLEE
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K = lgT %2
il A: alternativ mit
- CUT-Spitze
Sl=
sls
Nenndurchmesser 7,0
d1 GewindegroBe I L VNSO N SN W_—— Fro————] P——
zul. Abw. +0,20
dk Hopidurchmesser ... ., T [ERECSR| /SR SN U S S——
zul. Abw. -0,60
d2 Kemdurchmesser | 2T (Fe— (— N——| (S WS B———
zul. Abw., -0,30
ds Schafidurchmesser | 490 1 | .
zul, Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. | - S e IS | ewe=n T
P Gewindesteigung | 1 NGl R ISR DuniEoniy| (NS T
zul. Abw. #0,1x p
T-STAR GroRe T30
Kreuzschlitzgroe Typ Z 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal? min max Igv IgT
50 48,5 51,0 46,0 330 = B B
55 53,5 56,0 51,0 | 33,0 _| -
60 58,5 61,0 56,0 | 38,0 B
65 635 | 660 |61,0 380 -
70 68,5 710 |61.0 430 § == = -
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0
80 _78_5 81,0 68,0 48,0
90 88,5 91,5 | 68,0 53,0
100 98,5 101,5 68,0 58,0
110 108,5 111,5 | 68 0
120 1185 121,5 | 6_80
130 128,0 132,0 . 68,0
140 138,0 142,0 . 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
180 178, o 182,0 68,0
200 198.0 2020 68,0
bis - ) | -
400 397,0 402,0 68,0
Langen Giber 200 mm bis 400 mm sind 20 mm gestuft Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Zwischenlangen bei Ls sind méglich zur max. Standardgewindelange zuldssig
SPAX" Schraube als Holzverbindungsmitel
Selbstbohrende SPAX-S® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 8
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Z67348.12

1.9.1-235811



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Z67348.12

i Ls
o
)] 30 Lo % %
- >
o N e‘ — ﬁ
N &
J 5 =1
c -
S i3
al +1
k T2 A
Kreuzschlitz T-STAR
Frasrippen Typ Z
A: alternativ mit
CUT-Spitze
ol
Sle
Nenndurchmesser 4,0 4,5
a1 Lowwoegrmbe N b e d o ) [ S
zul. Abw. +0,15
dk Kopfdurchmesser | L el <7 S| 7 - T —— —
zul. Abw. -0,40
d2 Kemdurchmesser 1 Ll . P N TN O —
zul. Abw. -0,25
ds Schaftdurchmesser | | [TETTN (PO (. ) (S - S S (F——
zul. Abw. +0,10
K Kopfhdhe max. 24 2,7
P Gewndesteigung | ol 3. 1..... .. I IS ——
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR Grole T20
Kreuzschlitzgrée Typ Z 2
Ls Standardgewindelangen ( Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max IgT 1
35 335 36.0 ) 225 240 T
40 38,5 41,0 22,5 240
45 435 | 460 30,0 29,0
50 48,5 51,0 30,0 29,0
55 535 | 560 | 350 34,0
60 58,5 61,0 35,0 34,0
65 83,5 66.0 37.5 42,0
70 685 | 71,0 | 37,5 420
75 735 76.0 A 50,0 49,0
80 78,5 81,0 49,0
90 88.5 91.5 490
Deutscher lastitat |
Zwischenléngen bei Ls sind méglich \ fiir Bautechnik / Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
\ zur max. Standardgewindeldnge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Senkkopfschraube mit Frasrippen und Doppelganggewinde Anlage 9
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
14 1.23R#11



Deutsches

; , Institut
Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung i Ifzr

Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012 Bautechnik

Ls Herstellerzeichen O
+15
6 L\0°<9. p P~ 5
& 24
A A
AAE=E E
o~ ol =
gl 3
AR gV ! oy
i P § A: alternativ mit
e PEEL] AR
sls
Nenndurchmesser 4,0 4,5 5,0 6,0
i GewindegroRe [ (R o 30 CET T 60__]
zul. Abw. +0,15
dk L i e I (e ISERS— - N W e S -7 -
zul. Abw. -0,50
db Bohrungsdurchmesser | ...l e e e EOL s ssaesseas
zul. Abw. +0,15
dz Kemdurchmesser 1 .l ... {1..28 1 .28 ‘[ 31 I . 38 ..
zul. Abw -0,25 -0,30
ds1 L s T T IR, [S———| N— O - 355 _1..430
zul, Abw. +0,10 5]
ds2 Schafdurchmesser I L . el 360 1..380 1 450 |  one
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 24 2.7 29 34
P ket s T NS S FSE— S . " 2 ;. - 30 ...
zul. Abw, +0,1xp
KreuzschlitzgroRRe Typ Z 2 | 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV )
Nennmal min max lgv lgV gV IgV
25 235 26,0 18,0
30 28,5 31,0 23,0 20,0 o i
35 335 36,0 ! 275 25,0 -
40 | 385 | 410 o 325 30,0 0,0
45 | 435 46,0 ] 37.5 34,0 35,0 )
50 485 51,0 — 425 39,0 39,0 41,0
55 535 560 | 475 44,0 440 46,0
60 58,5 61,0 50,0 49,0 49,0 51,0
65 63,5 66.0 B 54,0 54,0 56,0
70 68,5 71,0 59,0 61,0 610
75 73.5 76,0 59,0 61,0 61,0
80 78,5 81,0 59,0 61,0 61,0
90 88,5 91,5 59,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 | 61,0 61,0
110 108,5 111.5 L _Institut | 69.0 68,0
120 118,5 121,5 echuik 69,0 68,0
130 1280 | 1320 . 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Schrauben @ 6,0 mm zusatzlich in den Langen Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgV = 68,0 mm zur max. Standardgewindeldnge zulassig
Zwischenlangen bei Ls sind moglich
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmitte!
Selbstbohrende SPAX-S™ Senkkopfschraube mit Kopflochbohrung und Vollgewinde Aniazie 40
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 9
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Z67348.12 10 1.9284811



Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

&
ol 3
o~
Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z
; i A: alternativ mit
Wahlweise mit und [ CUT-Spitze
ohne Rippen g §
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d1 SOOI .. oo Lccsssnnbosss . SR Foee . T . D PR P 81....
zul. Abw. 10,2 +0,25
dk Kopfdurchmesser I ... ... ...80. 1 .70 180 1. 388 .L.. % ) 116 ]
zul. Abw., -0,40 -0,43
d2 Kemdurchmesser | .. 124 1 24 1 28 ] 30 [ 34 1 _ 38 ]
zul. Abw, -0,25 -0,30
s Schafidurchmesser | | 225 ] 280 | 300 ] 330 | 375, ). 40
zul. Abw. 10,10
k Kopfhéhe max. 1.8 2,1 24 2,7 29 34
P Gewindesteigung 1 ...l L 18...1...20 ). .22 | .25 | .30 |
zul. Abw. #),1xp
T-STAR Grolle T10 T15 | T20 | 125 T30
KreuzschlitzgoBe Typ Z 1 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min. max. lgv_IgT | Igv IgT [ IgV IgT | gV 19T | lgv  IgT | IgV  IgT |
| 140 | 155 | | [125 A T
16 160 | 17,5 140 . il
20 18,5 20,5 170/ 125|160  [160 |
25 23,5 25,5 o 22 | 18,0 21,0 18,0 21,0 | _200 AO__Q‘
Q@_ 285 305 1 | 260 180 250 180|250 18,0 250| 1250 24 0_
35 33,5 36,0 3_1_0 ggo_ 30,0 230 30,0 23,0 300|249_3 0 250 290 240
40 38,5 410 36,0 23,0 __350 23,0 350 230 0250 35?270 340 240
45 43,5 46,0 : 1 28,0 (40,0 30,0 | 40,0 30,0 390 30,0 (39,0 30,0380 290
50 48,5 510 | 1280400 320|450 325|440 325|440] 320|430 320
55 53,5 56,0 | 36,0 .350_ 50,0 | 35,0 | 49,0 37,0 490 3?0 48,0 37,0
60 58,5 610 /. 350]|500)| ' 35,0 540 370 540 37,0 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 . 40,0 137,5|59,0 42,0|59,0 41,0580 41,0
] : | 37,5590 420 _610 410 61,0 410
| 37,5 42,0 | 61,0 41’ 0 61,0 41,0
‘375 | 47,0 610 460 61,0 | 460
| 47,0 _| |61, 0 [ 61,0
1610 1 61,0
| 690 68,0
1 69,0 68,0
68,0
> 68,0
Detftaches] Tostifnt 68,0
\ atechoifk 68,0
Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlacet4
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm .
Schrauben aus nichtrostendem Stahl
76734812 1 .G 1.995#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9,1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Ls
. lgV*+
o
L0, o5
s
=
& =
R
o LT
8 ~~
K © qT A Kreuzschlitz T - STAR
Typ Z
Wahlweise mit und (| A ?J??bti'éem
ohne Rippen ~ =
5|
L3
Nenndurchmesser 7,0
dt Gewindegroge | 7 I N ——— | (S WS ——
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser | B e
zul. Abw. -0,60
d2 Kemndurchmesser | - M SRR (SN (SN (N NS R
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser | -, T essray WPSRE | IR | N
zul. Abw. +0,10
k Kopfhthe max. 38
P Gewindesteigung [ 38 e [l [P RS W [N
zul. Abw., +0.1xp
T-STAR Grofle T30
Kreuzschlitzgréfie Typ Z 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde )
Nennmal min max gV IgT
40 385 | 410 [330 i
45 435 | 460 |380
50 48,5 51,0 43,0  33.0
55 - 535 56,0 48,0 | 33,0
60 58,5 61,0 53,0 38,0
65 63,5 66,0 58,0 38,0
70 68.5 710 1610 430
75 73,5 76,0 |68,0 43,0
80 78,5 810 680 480
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 101,5 68.0 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 1215 68.0
Zwischenlangen bei Ls sind maglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelange zulassig
SPAX" Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Senkkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 12
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Z67348.12

1 G 1.998411



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. 2-9.1-235 vom 17. September 2012

Bautechnik

Deutsches

Institut
fur

Ls
lgv4
02 P A
i ‘ /
- i
\| - =53
AN b 18 & Krewzschitz  T-STAR
Typ Z
i A: alternativ mit
- CUT_
B
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
al GewindegroBe [ 130 ] 35 | 40 1. 45 1. 33 ) 5
zul. Abw. 10,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser | 1 .78 I . 86 | .96 [ 106 | ne __|...138
zul. Abw, -0,40 -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser | ... 1..48 _I. .48 150 I 54 1..59 T.63
zul. Abw. +0,20
d2 T T T (R N 5 (N O SO GO Y S W W T .
zul. Abw, -0,25 -0,30
as Schafidurchmesser | | 225 ] 280 ] 300 ] 330 ] 375 . 430 __
zul. Abw +0,10
k Kopfhohe max. 1.5 1.8 1.9 2,0 22 24
p Gewindesteigung____ [ | - 5. )18 ] 20| 22 1. 7 30
zul. Abw, +0.1xp
T-STAR _ Groke TI0 | 71156 | 720 [ 7125 [ 7130
Kreuzschiitzgrofie Typ Z 2
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max gV | IgT | 1gV | IgT | IgV | IgT | 1gV | IgT | IgV | laT | laV | IgT
12 120 | 135 130 |
15 16,0 17,5 14,0
16 16,0 17.5 15,0 15,0
20 185 20,5 18,0 125|180 18,0 . }
25 23,5 255 230 180(230 180(230 (225 220 el
30 28,5 30,5 = 28,0 18,0270 18,0275 18,0275 27,0 270
35 33,5 36,0 330 23,0320 230)325 23,0)325 250|320 250|320 240
40 38,5 41,0 36,0 23,0370 230|375 230370 250|370 270|370 24,0
45 43,5 46,0 | 28,0 | 300[425 300420 300|410 300(410 290
50 48,5 51,0 N 1 28,0 1 32,0 (47,5 325)147,0 32,5460 320|460 32,0
55 535 56,0 1 36,0 . 3501500350520 37,0)510) 370|510 370
60 58,5 61,0 13501500 350|57,0 37,0560 370|560 37,0
65 63,5 66,0 B | 40,0 1 3751590 420[610| 410610 410
70 68,5 71,0 37,5 (59,0 42,0(61,0|41,0]|61,0 41,0
75 73,5 76,0 37.5 1 420(61,0| 410/610 41,0
80 78,5 81,0 37,5 (47,0 1 61,0 46,0 (61,0 46,0
80 88,5 91,5 47,0 | 61,0 61,0
100 98,5 101,5 | 61,0 61,0
110 108,5 111,56 | 69,0 68,0
120 118,5 121,5 | 69,0 | 68,0
130 1285 1315 | 68,0
140 138,5 141,5 68,0
150 148,5 151,5 68,0
160 158,5 161,5 68,0
Zwischenlangen bei Ls sind moglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindel&nge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Riickwandschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 13
Kallstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichirostendem Stahl

Z67348.12

10 1.29R411




Deutsches

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung lnsn;ﬂ:
Nr. Z-9.1-235 vom 17, September 2012 Bautechnik

Ls
V]
LQe
25, /A
%5 ( X R
e l -
¥ 8 1 S5
)=\ % ele
kL=l LB T-STAR
A: alternativ mit
- CUT-Spitze
Sl
R BN
Nenndurchmesser
d1 Gewindegroie |
FHAABW. A e e
dk Kopfdurchmesser [ 180 { 1 ol
zul, Abw, T UTTTTTTT@@e0 T T T
dk Senkdurchmesser [ 78 ol ]
zu.Abw. [ 030 | [T TTTTTYTTTTYTCOTTTTYITTTTTTYT
d2 Kerndurchmesser
ad AW, 0000 | BN T T T T E e
ds Schaftdurchmesser
zul. Abw. T TTTEOAQ T e
k Kopfhdhe max
p Gewindesteigung | 35 { | Lo
zUi. Abw. Sahbieh ukiihskin AR s
T-STAR Grolke
Ls Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max
50 48,5 51,0
55 53,5 56,0
60 58,5 61.0
65 63,5 66,0
70 68,5 71,0
75 73,5 76,0
80 78,5 81,0
90 88,5 91,5
100 98,5 101.5
110 1085 | 111,5
120 118,5 121,56
Zwischenlangen bei Ls sind moglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulassig
SPAX®™ Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Riickwandschraube mit Voll - und Teilgewinde Anl 14
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm age
Schrauben aus nichtrostendem Stahl
Z67348.12 1 0 1-235#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Bautechnik

Deutsches
Institut

fiir

" Ls
| lgv
93
& —
o\ S e
o \_)<
= NA
K S laT? Kreuzschlitz T-STAR
| g Typ Z
w;l'iweise mit und [ | A alternativ mit
ohne Rippen = CUT-Spitze
Ol
Sle
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
ai GewindegrdBe 1130 | 351 . 1 - a5 .. 511 K
zul. Abw. +0,20 +0,25
dk Kopfaurchmesser [ ............J...68_ 170 __1..80 T .88 T _ Ty S 116
zul. Abw. -0,40 -0,43
d2 Lt i U T T (N N (N~ T 1 ) I 34 .. 38....
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Sehafcurchmesser. L. ... 225 J..280 . ). .309 ). 330 | 895 [ 430
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 1.8 2,1 2.4 2.7 29 3.4
P Gewindesteigung 15 18 .20 22§ 25 3.0
T A MAxn T
T-STAR _Grohke T10 T15 | T20 T 7125 T30
Kreuz- Gréle 1 2
Ls Standardgewmdelange ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max gV | 1gT | Igv  IgT | IgV ' IgT | gV | IgT | gV IgT | IgV IgT
15 14,0 155 12,5 '
16 16,0 17,5 140 | 1 )
20 18,5 20,5 17,0 125 (16,0 16,0 - |
25 235 265 220 180|210 180 210  |200 20,0
30 285 30,5 26,0 180|250 18,0|250 18,0250 250 240
35 33,5 36,0 31,0 230300 230 300_230 30,0 250|300 250/29.0 240
40 38,5 41,0 36,0 | 23,0350 230|350 230|340 250|350 27,0340 240
45 435 46,0 1280400 30,0400 300]|39,0]300|390 300|380 290
50 48,5 51,0 28,0 | 40,0 32,0 (450 32,5|44,0 32,5|44,0 32,0430 320
55 53,5 56,0 36,0 1350500 350490 370|490 370|480 370
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 | 350 | 54,0 37,0|54,0 370|530 37,0
65 63.5 66,0 40,0 1 37.5| 59,0 420|590 410|580 41,0
70 68,5 71,0 1 37,5[59,0 42,0 61,0 41,0|61,0 41,0
75 735 76,0 1375 420|610 410|610 41,0
80 78,5 81 0 3?’5 47,0 | 61,0 46,0 | 61,0 46,0
90 88,5 91,5 | 470 1 61,0 1'61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 1085 111,6 . 69,0 | 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 1320 ' 88,0
140 138,0 142,0 68,0
150 1480 | 1520 | Heutschies taptirun | 68,0
160 158,0 162,0 \ [fiir Huutesljnik 68,0
Zwischenléngen bei Ls sind méglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelange zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anjats: 15
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 9
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

767348.12

1601938811



Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9,1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

fur

¢ d1

Herstellerzeichen O

90° £2¢

Kreuzschlitz T-STAR

Typ Z
Wahlweise mit und C | A E*J.?‘“Safi'f‘;e"“*
ohne Rippen =~ P
Ol o
Sl e
Nenndurchmesser 7.0
d Gewindegrote | LA, NS (SRS SUSUURUU [N N E———— ——
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser [ 1215 S (T (U U N N ———
zul. Abw. 080 T
dz Kerndurchmesser ¢, T meewernts NSRS S [ET—— S
zul. Abw. D I I D R R IR
ds Schaftdurchmesser 490 1 o e e e L]
T A ™ [ O R R R I I
k Kopfhohe max. 38
P Gewindesteigung ____1..... L . e [epesw| /Teeopsosees| NERVINOUINE T )
zul. Abw. +01xp
T-STAR GroRe T30
Kreuzschlitzgréfle Typ z 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max gV | IgT |
40 38,5 410 |330 !
45 43,5 460 |38,0
50 48,5 510 |430 330
55 53,5 56,0 1480 33,0
60 58,5 610 [530 380
65 63,5 66,0 |580 38,0
70 68.5 710 |610 430
75 73,5 76,0 68,0 43,0
80 78,5 81,0 68,0 48,0
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 1015 |680 58,0
110 108,5 111,5 | 68,0
120 118.5 1215 68,0

Zwischenlangen bei Ls sind maglich

zur max. Standardgewindelange zulassig

Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

Selbstbohrende SPAX-S® Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Anlage 16

Z67348.12

10 1.99R411



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

Ls
" lgv
S ©
Pt ‘ﬁ- <
¥ SRR R RIS
‘\._*’
A
k lgT 33 Kreuzschlitz T -STAR
Typ Z
- A: alternativ mit
= CUT-Spitze
Sl
s|s
Nenndurchmesser 3,0 35 4,0 4,5 5,0 6,0
ai GewindegroRe || X 35 ZX X KT 61
zul. Abw. 40,20 +0,25
dk Kopfdurchmesser ___ | ............J.... 1 S [ o, -1 o f_ 1 IO [T 1A L
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
d2 Kemdurchmesser | _..........|J..... 21 L..28 1. .28 .. L [ [ L . 39
zul. Abw. -0,25 -0,30
ds Schaftdurchmesser [ ___......|....225 | 280 [ 300 | 330 [ . 375 1.4
zul. Abw +0,10
K Kopfhohe max. 23 2,5 29 3.1 3.4 4.0
p Gewindesteigung 1.5 18 2,0 2,2 2.5 3,0
A e e T
T-STAR _ Groke T10 T15 | T20 [ 125 T30
Kreuzschlitzgroie Typ Z 1 2
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max lgvV | IgT | 1gV IgT | IgV  IgT | lgV ' IgT | Igv IgT | IgV | IgT |
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 175 150 | 15,0 |
20 18,5 205 18,0 125|180 18,0 |
25 235 25,5 230 18,0230 18,0230 225 22,0 | |
30 28,5 30,5 28,0 18,0270 180|275 180|275 27,0 27,0
35 335 36,0 330 230320 23,0[325, 230|325 250|320 250320 240
40 38,5 41,0 36,0 230|370 230|375 230|370 250|370 270|370 240
45 43,5 46,0 | 28,0 1300|425 300|420 300|410 300410 290
50 48,5 51,0 1 28,0 1320|475 32,5|47,0 325|460 320|460 320
55 53,5 56,0 1 36,0 1350|500 350|520 370|510 370|510 37.0
60 58,5 61,0 1350|500 350|570 370|560 370|560 37,0
65 63.5 66.0 40,0 | 375|590 L 42,0 61, 0 41 0 60,0 41,0
70 68,5 71,0 1 37,5|59,0 420|610 41,0(60,0 41,0
75 735 76.0 1375 1420|610 410|600 41.0
80 78,5 81,0 37,5 47,0 | 61,0 46,0 | 60,0 46,0
90 88,5 91,5 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 11,5 69,0 ' 68,0
120 1185 | 1215 69,0 68,0
130 1280 | 1320 _ 68,0
140 138,0 142,0 , | 68,0
150 148,0 152,0 | "[Putacing 1nhe 68,0
160 158,0 162,0 fﬂr H..M_d,[, s 68,0
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 17
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 9
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

7R734R 12

10 1.299R811



Deutsches

; ; Institut
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fiir D I Bt
Nr. 2-9.1-235 vom 17. September 2012 Bautechnik

s Herstellerzeichen O
L lgV )
o~ s 17
=B
g "y
5 snninny W
S VLW
L Q<“’
‘8 N\ A
k S lgT 2 Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z
i A: alternativ mit
CUT-Spitze
S5
Sle
Nenndurchmesser 7,0
a1 Sevindegrille . ..od... e [OYRUNEIos L spoos NN | WU
zul. Abw. +0,25
dk Kopfdurchmesser | L5 2 N [N NSRS ST [Ty NSRRI
zul. Abw. -0,60
dz Kemdurchmesser | A e e e e e
zul. Abw. -0,30
ds Schaftdurchmesser | Ly S RSN FI—— PR Ty LSS | MS—
zul. Abw. 0,10
k Kopfhéhe max. 5
P Gewindesteigung [ 1 (S AR (FUSR SE—— N E—
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR  GrofRe T30
KreuzschlitzgréfRe Typ Z 3
Ls Standardgewindeldnge ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max lgV | IgT
50 48,5 51,0 |46.0 330
55 53,5 560 |[51,0 33,0
60 58,5 61,0 56,0 38,0
65 63,5 660 |61,0 380
70 68,5 710 | 610 43,0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 68,0 | 48,0
90 88,5 91,5 |680 530
100 98.5 101,5 |[68.0 580
110 108,5 111,5 68,0
120 118,56 121,56 68,0
Zwischenlangen bei Ls sind maglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zulassig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX-S® Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anldoe:18
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 9
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

7R734R 12 101998411



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z2-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautech

fiir
nik

Bk,

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze :
Spitzenbereich
im Kern als

Vierkant susgeformt

90"

Herstel lerschriftzug

- Ls
lqV 2
5% Blo A
©
r-_
L~
3
k. =l ¢ lqT

Wahiweise mit und ohne Rippen

Nenndurchmesser 35 4.0 45 5,0 6,0
g1 Cowindegrole ... feeermrecnnnafoeen 3.l 49 ... 48 1.2 50 .1 80....]
zul. Abw. 10,20
dk Koptdwonmesser .. 1. o cciecicisisasiioiins L1 )T S - | . 18 _ |
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
d2 Kemdurchmesser | I ..l 23...1..28 1 .. 1 T T - -
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser | ... |............|.... 245 1...285 L. 320 |.355 | 43 |
zul. Abw +0,10
k Kopfhéhe max. 21 24 2,7 29 34
P Gewindesteigung | f | LI — 24 L. ) - L T (N 36 ..
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR plus Groke T | T20 T30
Kreuzschlitzgréfie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf min max lgV | 1gT | gV | IgT | IgV ' IgT | gV  IgT | IgV | IgT
20 18,5 205 160 | 160 _ |
25 | 235 | 255 210 180|210 |200  |200 _
30 285 30,5 250 18,0250 18,0]250] 250 | 240]
35 | 335 36,0 |00 230|300 230|300 250|300 250|290 240
40 38,5 41,0 |/350 2303502303401 250(350  27.0[ 340 240
45 43,5 46,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 30,0|39,0 300|390 300|380 290
50 | 485 51,0 400 320|450 325(44,0 325|440 320|430 320
55 535 | 560 | 35,0 | 50,0 350|490 37,0|490 37,0 48,0 37,0
60 585 | 610 1350500 350|540 37.0(540 370|530 37.0
65 63,5 66,0 - | 400|500 375|590 420|590 41,0|580 41,0
~ 70 68,5 710 B 50,0 375|590 420|610 410|610 41,0
75 735 | 760 50,0 37,5|59,0 42,0|61,0 41,0|61,0 41,0
80 785 | 810 50,0 375|590 470|610 460 61,0 | | 46,0
90 88,5 91,5 590 470| 61,0 | 61,0
100 935 101,5 ] 61,0 61,0
110 108,5 111,5 ry | _ 69,0 68,0
120 118,5 1215 e lnatitut 69,0 168,0°
130 1280 | 1320 atodinik 68,0°
140 1380 | 1420 | . 68,0°
150 1480 | 1520 68,0°
160 158,0 162,0 68,0°

Zwischenldngen bei Ls sind moglich

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusatzlich in den
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm*

Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindeldnge zuldssig
* Ausfihrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

Selbstbohrende SPAX,,," Senkkopfschraube mit Voll- und Teilgewinde

Anlage 19
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm g
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Z67348.12 10 1.29R411



Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

flr

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze : Ls
Spitzenbereich -
im Kern als lQV=
Vierkant ausgeformt 5% WS
= A
e
{ i
S I
i
{ ‘o
K él C igT2 B
Typ plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CuT-Spitze
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d1 Gewndegrote o ... 35 ... 40 ... 45 L. 50 L 60 |
zul. Abw. +0,20
dk Kopfaurchmesser | I .. ......J]occeieen)...l 86198 1. 196, 1.8 ] 138 |
zul. Abw -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser | 1 . ....|.. 48 . L..80 L. ., T . o W
zul. Abw. +0,20
dz Komauwchmesser | I . |oeeene ] 23 1..28 | .. 3033 [ 40 |
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schafidurchmesser | 1 1 245 1285 L. 320 .38 | 43 |
zul, Abw +0,10
k Kopfhéhe max. 1.8 1.9 2,0 22 3,1
P Sewndestelgung o] 5 I 241 C A 201 38....
zul, Abw. +0,1xp
T-STAR plus GroRe 715 | T20 | T30
Kreuzschlitzgroie Typ Z 2
Ls Standardgewindelangen ( Volligewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max Igv | IgT | IgV  lgT | lgV | IgT | lgV  IgT | lgV | IgT
16 16,0 17,5 15,0 T | | =il
20 18,5 20,5 18,0 18,0 | L
25 23,5 255 | 230 180|230  |[225 220 | |
30 285 30,5 270/ 180|275 180] 275 270|270
35 335 | 360 32,0 230|325 230|325 250|320 250|320 240
40 38,5 41,0 37,0 23,0375 230 37,0 250|37,0 27,0|37.0 24,0
45 435 | 460 40,0 30,0 42,5 300|420 300 410lsoo 41,0 29,0
50 485 51,0 40,0 320|475 325|470 325|460 320|460 320
55 53,5 56,0 35,0 | 50,0 350|520 37,0|51,0 370|510 37,0
60 58,5 61.0 1350|500 350| 57,0 37.0[560]37,0|56,0 37.0
65 63,5 66,0 1 40,0 | 50,0 37,5|59,0 42,0|61,0 41,0|61,0 41,0
70 68,5 71,0 50,0 375[590 420|610 410|610 41,0
75 73,5 76,0 50,0 37,5|59,0 42,0|61,0 410|610 41,0
80 785 81,0 59,0 470|610 460|610 46,0
90 88,5 91,5 59,0 47,0 61,0 | 61,0
100 98,5 101.6 | 61,0 61,0
110 108,5 111,5 169,0* 68,0
120 118,5 1215 69,0 '68,0°
130 128,0 132,0 | 68,0*
140 138,0 142,0 168,0°
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162.0 68,0"

Zwischenlangen bei Ls sind méglich

zur max. Standardgewindelange zuléssig
* Ausfiihrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit IgT= 65.0 mm

Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusatzlich in den \-—-/ Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm*

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

Selbstbohrende SPAX;:,-G' Rickwandschraube mit Voll - und Teilgewinde
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Anlage 20

Z67348.12

101097411



Deutsches
) . ) Institut
Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung fiir

Nr. Z2-9.1-235 vom 17. September 2012 Bautechnik

SCHNITT A-B Ls
4CUT-Spitze - e Herstel lerschriftzug
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt
ot J
S S
= o
A
Kreuzschlitz T-STAR
Typ Z plus
Vahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
a Gewindegrobe | [ [ 35 1. CX T a5 [ 50180 ]
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser I . .l (L 1) N - - . S S S
zul. Abw. -0,40 -0,50
d2 Kemdurchmesser | L. 23 . L.28 ] 7 . .0 S
zul. Abw. -0,30 -0,40
ds Schaftdurchmesser | |...........|.... 245 1..285 | . 320 1.3% 1.4 ]
zul. Abw. +0,10
k Kopfhohe max. 21 2.4 a7 29 3.4
P Gewindesteigung I |l 21 L 24 ... 27 L. -2 2 36 ]
zul. Abw. 0.1 xp
T-STAR plus Grole Ti5 | T20 T30
KreuzschlitzgroéRe Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max lgv | IgT | IgV  IgT | IgV | IgT | IgV_ IgT | IgV | IgT
20 185 | 205 _ 160 160 ] ]
25 | 235 | 255 |1 |30 180|210 200  |200
30 285 | 305 | | | 250 180|250 180|250  |250  [240]
35 335 | 360 | ] | 30,0 23,0300 230|300 250)] 30, 0 25 0]29,0
40 385 41,0 . | §§_q 230 350 230|340 250|350 270 _340_ 24,0
45 435 46,0 | ‘ 40,0 30,0 | 40,0 .gq_q 39,0 30,0|39,0 300|380 290
50 48,5 51,0 1 R 400 32,0 450 325|440 325|440 320 4_3(1* 32,0
55 53,5 56,0 | | 1350|500 350|490 370|490 37,0 48,0 37,0
60 | 585 61,0 | | = 350_ 500 350|540 370 54_0_3?0_ 53,0 37,0
65 63,5 660 | | | 1 40,0 | 50,0 37,5 59,0 | 42,0 | 59,0 41,0 _sggq 41,0
70 68,5 71,0 L | | 50,0 375|590 420 61,0 410|610 410
75 73,5 76,0 | 1 ‘ 50,0 37,5|59,0 42,0|61,0 41,0|61,0 41,0
80 785 81,0 . | . 50,0 375 590_ 47,0| 61,0 46,0/ 61,0 46,0
90 88,5 91,5 59,0 47,0 | 61,0 | 61,0
100 | 985 | 1015 [610] 18610
110 | 1085 | 1115 69,0°| 68,0
120 118,5 121,5 | 69,0* | 88,0
130 128,0 132,0 | 68,0*
140 | 1380 | 1420 68,0°
150 | 1480 | 1520 68,0°
160 158,0 162,0 68.0*
Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusatzlich in den Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm"* zur max. Standardgewindelange zulassig
Zwischenldngen bei Ls sind méglich * Ausfuhrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,” Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 21
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

7R734R8 12 101998644



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt
v
O
=
k Kreuzschl itz
Ty 2 plus
C: alternativ ait 4CUT-Fraser mdglich D: ACUT-Spitze
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4.5 5,0 6,0
di Gewindegrofe 1 e 35 ... a0 1. 45 ... 50 ..1....80 |
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 1 | ... (£ IO 80 ...]..... 90 1 98 1 119 |
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
d2 Kemdurchmesser | ]l 23 L. .. 26 ] 30....1....33 140 |
zul. Abw. -0,30 -0,40 i
ds Schaftdurchmesser | |l 245 ... 285 ... 320 ... 355 ]...430 |
zul. Abw. +0,10
k Kopfhdhe max. 25 2,9 3.1 34 40
P Gewindesteigung 2,1 24 2,7 L2 30 .1 3.6
A A A X T
T-STAR plus Gréfie T15 T20 T30
Kreuzschlitzgrofie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmaf} min max | Igv | 1gT | lgV | IgT | IgV | IgT | IgV  IgT | lgV | IgT |
16 16,0 17,5 ' 15,0 |
20 18,5 205 ' 180  |[180] . |
25 235 25,5 23,0 18,0(230 |225 22,0 e
30 285 30,5 | 270 180|275 180|270 270,  1270]
35 335 36,0 32,0 23,0325 230|325 250|320 250|320 240
40 38,5 41,0 37,0 230 37,5 230|370 250370 27.0|37.0 240
45 43,5 46,0 | |400 300|425 300|420 300|410 300|410 290
50 48,5 51,0 40,0 320|475 325|470 325|460 320|460 320
55 53,5 56,0 | SN - 1 35,0 50, 0 _:g_s_q 52 0 37,0 51,0 37,0|51,0 37,0
60 58,5 61,0 35 0 | 50, 0 | 350 5? D 37_0 56,0 37,0 56,0 | 37 0
65 63,5 66,0 ) 400 50,0 37,5 _5_9_9 42,0 | 61,0 41,0)|61,0 41, O
70 68,5 71.0 500 375 59,0 420 610/ 410( 610 410
75 73,5 76,0 | o 50,0 37,5590 42,0|61,0 41,0|61,0 41,0
80 78,5 810 ' i 500 375] 59,0 | 47,0 61,0 46,0 61,0_460
90 88,5 91__§ | B 59,0 47 0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 ' 61,0
110 108,5 111_5 | 69,0* _68 0*
120 1185 1215 /69,0 |68,0*
130 128,0 132,0 |68,0"
140 138,0 142 0 168,0*
150 148,0 152,0 | 68,0°
160 158,0 162,0 68.0*
Schrauben @ 6,0 mm mit Teilgewinde zusatzlich in den Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
Langen 180 bis 300 mm , Stufung 20 mm , IgT = 68,0 mm* zur max. Standardgewindelange zulassig
Zwischenlangen bei Ls sind méglich * Ausfiihrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmitte!
Selbstbohrende SPAX,H” Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 22
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm ¢
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

ZRTRAR 1D

101998811



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-8.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

fur

DIBt

SCHNITT A-B Ls
4CUT-Spitze : } Herstel lerschriftz :
Spitzenbereich lQVs
im Kern als i 55 =
Vierkant ausgeformt g o A
= 2
%‘)
2 Kreuzschl itz T-STAR
ki, w ¢ gl 2 oo 2 oo
Vahlweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit ACUT-Fraser mdglich D: 4CuT-Spitze
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
di Gewindegrofie [ 35 ... 40 [ a5 ... 51 X
zul. Abw. +0,20 10,25
dk Kopfdurchmesser 1. ... .ol e ol .80 _].. 1 0 T L A e |
zul. Abw. -0,40 -0,50 -0,60
dz Kemdurohmesser, 1. . o ] 25 .. 1. .28 ... St B0 L A0 ]
zul. Abw. -0,30 0,40 +0,17-0,3
ds Schaftdurchmesser 1 1 .......].. 260 [..300 |.. 330 1.375 L .. 430 .
zul. Abw. +0,10
k Kopfhéhe max. 29 24 14 29 34
P Sewindesteigung I ] -5 I - 2 | 27 ...l Il 38....]
zul. Abw. +01xp
T-STAR plus Grole T15 | 720 T30
KreuzschlitzgréRe Typ Z 2 3
Ls Standardgewindeldngen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
NennmaR min max gV _ 1gT | lgV | IgT | gV | IgT | IgV | IgT | IgV  IgT |
20 18,5 20,5 16,0 | 16,0 _ |
25 | 235 255 | '_if,‘o 180[210  |200 20,0 —
30 285 305 | - 250 18,0/ 250 18,0|250 |250] 240
35 33,5 - 36,0 | 30,0 23,0300 230|300 250|300 250|290
40 38,5 410 | | 2 350 23,0350 230|340 250|350 270|340 240
45 435 46,0 40,0 30,0 | 40,0 30,0 | 39,0 30,0 | 39,0 30,0380 29,0
50 48,5 51.0 _ I 40,0 32,0 45,0 | 325|440 325|440 320 430 32,0
55 53,5 56,0 1 35,0500 350 49,0 37,0490 37,0|480 37,0
60 58,5 61,0 1350|500 350 54,0 37,0540 37,0|530/37.0
65 63,5 66,0 40,0 | 50,0 37,5|59,0 42,0590 410|580 41,0
70 68,5 71,0 | 50,0 375|590 420610 410|610 410
75 73,5 76,0 50,0 37,5| 59 42,0 (61,0 410|610 41,0
80 785 81,0 50,0 375|590 47,0|610 460|610 46,0
90 88,5 91,5 59,0 470| 610 61,0
100 98,5 1015 |610f 610
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 1215 169,0° 68,0
130 128,0 132,0 _ - - 68,0
140 138,0 142,0 Institae JJ | 68,0
150 148,0 152,0 o 68,0*
160 1580 | 162,0 . ' 68,0°

Zwischenlangen bei Ls sind moglich
* Ausfiihrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit IlaT= 65.0 mm

Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelédnge zuldssig

SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel

Selbstbohrende SPAX,,” Senkkopfschraube mit Voll- und Teilgewinde
Kallstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Anlage 23

26734812

10 1.29975#11



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze : Herstel lerschreiftzug
im Kem als
Vierkant ausgeformt
p I
=
i
) Typ 2 plus
C: alternativ mit 4CUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3,5 4.0 4,5 5,0 6,0
ai Gewindegroe | [ 35 1. 40 | 45 | 81 ] 61
zul. Abw. 10,20 +0,25
dk L T [, S N Y N S L e _1..38 ]
zul. Abw. -0,50 -0,60
dk1 Senkdurchmesser 1 ... oot ]88 L850 54 1. 58 ] 68
zul. Abw. +0,20
d2 L T T T [N (SE——— R P T . 40
zul. Abw. -0,30 -0,40 +0,1/-0,3
ds Schaftdurchmesser | 1 ....1.. 260 1..390 | .. T T 430 ..
zul. Abw. 40,10
k Kopfhéhe max. 1.8 1,9 2,0 2,2 3.1
P e M | (SE——— T I N R N . . 36 ..
zul. Abw. +0,1xp
T-STAR plus Grofe T15 | T20 [ T30
Kreuzschlitzgrole Typ Z 2
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max gV _ 1gT [ IgV 1gT | IgV IgT | laV | 1gT | lgV IgT |
16 160 | 175 ] 50 | T 1 7
20 | 185 25 | 180 | 180 |
5 | 235 | 255 230 180230 |25 220 —
30 [ 285 305 27,0 180]275 180275 27,0 | 270
35 | 335 36,0 1 32,0 23,0325 23,0325 250|320 250(320 24,0
40 38,5 410 37,0 2301375 230(370 250|370 270|370 24,0
45 | 435 46,0 40,0 | 30,0 | 42,5 | 30,0 | 42,0 30,0 | 41,0 30,0 | 41,0 29,0
50 | 485 51,0 ) 40,0 32,0 47,5 325|470 325|460 320|460 320
55 53,5 56,0 135,01 50,0 350|520 370|510 37,0|51,0 37,0
60 58,5 61.0 /3501500350570 370|560 370|560 370
65 63,5 66,0 | 40,0 | 50,0 | 37,5 | 59,0 42,0 61,0 41,0 (61,0 41,0
70 68,5 710 50,0/375(590 420610 410|610 410
75 | 735 76,0 50,0 37,5|590 420|610 410|610 41,0
80 78,5 81,0 59,0 4701 61,0 46,0]610 46,0
9 | 885 91,5 59,0 47,0 | 61,0 61,0
100 98,5 101,5 | 61.0 | 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 1185 | 1215 69,0° 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0°
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0°
Zwischenlangen bei Ls sind moglich Andere Gewindeldngen im Bereich 24xd1 bis
* Ausfiihrung mit 4CUT-Fraser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm zur max. Standardgewindeldnge zul&ssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmitte!
Selbstbohrende SPAX,,” Riickwandschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 24
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm 9
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

Z67348.12

101998411



Deutsches
Institut

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

fiir

Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012 Bautechnik

SCHNITT A-B Ls
Vierkant ausgeformt
N
o
|
Kreuzschl itz T-STAR
Typ 2 plus
Vahiweise mit und ohne Rippen C: alternativ mit ACUT-Fraser mdglich D: 4CUT-Spitze
Nenndurchmesser 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
di GewindegroBe | | | 3,5 4.0 45 [ 5T 6,1
LA R R e 030 T 025
dk Kopfdurchmesser 1 1 170 T 80 T 88 [ 97 T 116 ]
zul. Abw, -0,40 -0,50
dz Kemcurchmesser I . 1 .| 25, oAb e L3 40
zul Abw, TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT 03077 040 10,17-03"]
ds Schaftdurchmesser 1 1 I 260 ]...3900 1. .: 330 1....375 L 430 ...
zul. Abw, T T s e £0,]0 T
k Kopfhihe max 2.1 2.4 27 2.9 34
P Gewmdesteigung 1ol b L - -1 S e R (. — 3s.....
zul. Abw. +0,1 xp
T-STAR plus GroBe TI5 | 120 130
KreuzschlitzgroBe Typ Z 2
Ls Standardgewindelingen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmall | min max . lgV | 1gT | lgV | lgT | gV | IgT | 1gV | IgT | IgV | IgT |
20 18,5 20,5 ' 16,0 16,0
25 23,5 255 | | |2ne 8o 2o (200|200 _ |
__30 28,5 30,5 ! 25,0 18,00250/180(250 | [ 250 24,0 |
35 335 | 360 | | 30,0 /23,0 130,0 23,01 30,0 25,0 | 30,0 250|290
40 385 | 410 | 35,0 23,0035,0 23,01 340 250 | 350 27,0 | 34,0 | 24,0
435 43,5 46,0 1 (30,0 | 40,0 30,0 | 39,0 30,0 | 39,0 30,0 | 38,0 29,0
50 48,5 510 | ! 132,0445,0132,5) 44,0 | 32,5 | 44,0 32,0 | 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 _ , 35,0 150,0 35,01 49,0 37,0 | 49,0 37,0 | 48,0 37,0
60 58,5 61,0 | ] 135,01500] 35,0} 54,0 | 37,0 | 54,0 | 37,0 | 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 | { . 40,0150,0 37,5) 59,0 | 42,0 | 59,0 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 ! — — 30,0 37,5 59,0 | 42,0 ] 61,0 41,0 | 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 ! _ , 30,0 137,51 59,0 42,0 | 61,0 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81.0 30,0, 37,51 59,0 | 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 - . 61,0 . 610
110 108,5 1115 .69,0™ 68,0
120 118,5 1215 . 69,0* 68,0
130 128,0 132,0 tontitut -/ 68,0*
140 1380 [ 142,0 \ it Bankechn s 68,00
150 | 1480 | 1520 N e i 68,0*
160 158.0 162.0 . / 68.0*
gy
Zwischenlidngen bei Ls sind moglich Andere Gewindelingen im Bereich >4xd1 bis
* Ausfithrung mit 4CUT-Friiser (Einzelheit C) mit lgT= 63.0 mm zur max. Standardgewindeldnge zuldssig
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,* Linsenkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 25
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm -
Schrauben aus nichtrostendem Stahl

7ATA4R 12

404 9949



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9,1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

SCHNITT A-B
4CUT-Spitze - Ls Herstel lerschri ftzug
Spitzenbereich
im Kem als
Vierkant ausgeformt
S
K
Nenndurchmesser 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
i GewindegroRe || | 35 1. a0 1 a5 .. 511 61 ]
zul. Abw, +0,20 +0,25
ak Kopfdurchmesser | _ I ..eeeeeeceeeeees]ene 4 U - %0 ... 1 . 29 L. 18
zul. Abw, -0,40 -0,50 -0,60
dz LT T T T T S I— 25...1...28 [ . 32 1 .35 [ . 40 ]
zul. Abw, -0,30 -0,40 +0,1/0,3
ds e S LA IC e I — 200 .3 L 390, | s 1. 430 ]
zul, Abw +0,10
k Kopfhohe max. 2,5 2,9 3,1 34 4,0
P L= e e T D I T R I . O a7 .1 2 S 38....]
zul. Abw. 0,1 xp
T-STAR plus Grole 1 = T 120 T30
Kreuzschlitzgrolie Typ Z 2 3
Ls Standardgewindelangen ( Vollgewinde = IgV / Teilgewinde = IgT )
Nennmal min max gV  1gT | lgV | IgT | IgV  lgT | lgV IgT | gV IgT |
16 | 160 | 175 - (150 N T 1
20 18,5 20,5 18,0 18,0 | | |
25 | 235 | 255 I 230 180(230 225 |20 _
30 285 30,5 270 180[275/180|275  [270  [270]
35 33,5 36,0 ~|320 230]325 23,0(325 250|320 250|320
40 38,5 410 3702301375 2301370 250) 370 270|370 24,0
45 43,5 46,0 | - 1400 30,0425 300|420 300|410 300|410 290
50 485 | 510 400 3201475/ 325|470 325]460 320|460 320
55 53,5 56,0 B 35,0 | 50,0 350|520 37,0|51,0 370|510 37,0
60 585 [ 610 /3501500 350570 37,0]560 370|560 37.0
65 63,5 66,0 | 40,0 | 50,0 37,5 | 59,0 42,0 |61,0 41,0 |61,0 41,0
70 68,5 710 500 375]590 4201610 410|610 410
75 73,5 76,0 50,0 | 37,5]59,0 42,0|61,0 41,0 /61,0 41,0
80 | 785 81,0 50,0 37,5| 59,0 | 47,0{610 460]61,0 46,0
90 88,5 91,5 | 59,0 | 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 i - /61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 1215 1 69,0° | 68,0"
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 B . 68,0°
150 148,0 152,0 |68,0"
160 158.0 162,0 68.0"
Zwischenlangen bei Ls sind méglich Andere Gewindelangen im Bereich 24xd1 bis
zur max. Standardgewindelénge zuléssig
* Ausfiihrung mit 4CUT-Fréser (Einzelheit C) mit IgT= 65,0 mm
SPAX® Schraube als Holzverbindungsmittel
Selbstbohrende SPAX,,,"‘ Halbrundkopfschraube mit Voll - und Teilgewinde Anlage 26
Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm “
Schrauben aus nichtrostendem Stahl
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Deutsches

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Institut
o DIBt
Bautechnik

Einsinnige Anordnung (beispielhaft fir 3 Schraubenpaare)

dac

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

! % :
© 3
. 7 R 5
Draufsicht & =
T pa——— =
SENES i
o
N
L "
P
N «
K B =
AN é
s 3
Ansicht N Sy e -
N ©
YN :
I
a d.c | 2}
15° < o < 90° ©
<——> = Faserrichtung ——-—— = Schraubenachse

A

a,=25 - d,

ad,c T 4 d1
| Deataches lnetirae || | o= 3 * di  fir CUT- oder 4CUT- Spitze

2\ 1 Bautechnik
a-, b az — 25 b dT "\x - ‘_/"'
N

Fur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.

SPAX" Schrauben als Holzverbindungsmittel

Mindestabsténde fir Schrauben mit d1 < 7mm die planmaBig
ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

Anlage 27
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-9.1-235 vom 17. September 2012

Deutsches
Institut

o DIBt
Bautechnik

Kreuzweise Anordnung (beispielhaft fiir 1 Schraubenpaar)

¢ A3,c
0]
S 2
SN @
; & o
Draufsicht === ) [
— ;
m
:-' aa,c
(3]
dgc

Ansicht &

Holzdicke >12 cl1

a 3o

15° < a < 90°

T;

= Faserrichtung

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

= Schraubenachssg

= - d = 3 \ Deutnches Jpatitat |
a, 5 1 aa.c 5 d1 ; fﬁ: ﬂ.umrhnik.,'j
\ b - 2 ./

1,5-d, 70° < o, < 90° = 4 d, ——

d,= Mmax o
258 (1' 1"%) 30° = =70° a,.= 3-d, fir CUT- oder 4CUT- Spitze

-— 2
a; *a, = 25 - d,

Flur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.

SPAX" Schrauben als Holzverbindungsmittel

Mindestabstéande flr Schrauben mit d1 < 7mm die planmaBig
ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

Anlage 28
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